
Ру
сс

ки
й

ко
м

п
а

к
тн

ы
й

 к
ат

а
л

о
г

H
A

N
SA

-F
LE

X
 к

о
м

п
а

к
тн

ы
й

 к
ат

а
л

о
г 

· Р
ус

с
ки

й
 · 

RK
 · 

04
/1

1 
· 2

.0
00

www.hansa-flex.com 
info@hansa-flex.com

компактный каталог
Русский

ко
м

п
а

к
тн

ы
й

 к
ат

а
л

о
г

Ру
сс

ки
й

Umschlag_Kompaktkatalog_RK.indd   1 09.08.11   09:25































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































479

Наименование H L1 L2 SW (размер под ключ)
mm mm mm mm

BK GEKR GRIFF SW 9 8,7 107,0 36,0 9
BK GEKR GRIFF SW 12 12,0 165,0 65,0 12
BK GEKR GRIFF SW 14 12,0 165,0 65,0 14
BK GEKR GRIFF SW 17 14,0 211,0 66,0 17

Наименование DN* Соединительная резьба Рабочее давление
bar

BKR 06 ND 6 G 1/4" -19 50
BKR 10 ND 10 G 3/8" -19 50
BKR 13 ND 12 G 1/2" -14 50
BKR 20 ND 19 G 3/4" -14 40
BKR 25 ND 25 G 1" -11 40
BKR 32 ND 31 G 1.1/4" -11 30
BKR 40 ND 38 G 1.1/2" -11 30
BKR 50 ND 51 G 2" -11 25
BKR 65 ND 65 G 2.1/2" -11 18
BKR 75 ND 76 G 3" -11 16
BKR 100 ND 100 G 4" -11 14
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     SF = коэффициент безопасности     SW = размер под ключ
Значения давления действительны для температуры от 0 °C до + 25 °C; при более высокой температуре учитывать уменьшение давления.Другие значения давления и температуры по запросу.0° 90°

2

1

1

2

Запасные части: 

BK GEKR GRIFF SW

BKR ND

Ручка (изогнутая) для шарового крана

2-ходовой шаровой кран, исполнение для низкого ​давления

Муфты и шаровые краны  / Запасные частиШаровые краны (высокое давление) / 

Ручка из алюминия

Конструкция
Подходит для

Соединение 1 + 2
Ход контакта
Материал

: 
: 

: 
: 

: 

Изогнутый
Блочные шаровые краны

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
0°; 90°

Корпус из латуни

Шар из латуни, твердое хромирование

до SW 17 цинковое литье под давлением

Вода: от 0 °C до + 150 °C

Материал

Форма уплотнения 1 + 2
Область температур

Защита поверхности

: 

: 
: 

: 

от SW 17 сталь

Для ввертной цапфы формы A, B и при необходимости формы E
Воздух: от - 20 °C до + 150 °C

Никелирование

3-ходовой шаровой кран, блочное исполнение
3-ходовой шаровой кран, блочное исполнение

2-ходовой шаровой кран, кованое исполнение
2-ходовой шаровой кран, кованое исполнение

3-ходовой шаровой кран, блочное исполнение
3-ходовой шаровой кран, блочное исполнение
2-ходовой шаровой кран, блочное исполнение

2-ходовой шаровой кран, блочное исполнение
4-ходовой шаровой кран

2-ходовой шаровой кран, блочное исполнение
2-ходовой шаровой кран, блочное исполнение

4-ходовой шаровой кран
2-ходовой шаровой кран, блочное исполнение

2-ходовой шаровой кран, кованое исполнение

3 BKHL LK / 3 BKHS LK
3 BKHL L / 3 BKHS L
SK SF GFS
SKSF / SKSF6
3 BKR LK
3 BKR T
BK GFS
BKHL / BKHS
4 BKHL X / 4 BKHS X
BKN
BKR
4 BKR X
BK SF GFS
SK GFS

, 
, 

, 
, 

, 
, 
, 

, 
, 

, 
, 

, 
, 

, 
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Наименование DN* Соединительная резьба Рабочее давление
bar

BKR 06 ND ROV 6 G 1/4" -19 64
BKR 10 ND ROV 10 G 3/8" -19 64
BKR 13 ND ROV 12 G 1/2" -14 50
BKR 20 ND ROV 19 G 3/4" -14 40
BKR 25 ND ROV 25 G 1" -11 40
BKR 32 ND ROV 31 G 1.1/4" -11 30
BKR 40 ND ROV 38 G 1.1/2" -11 30
BKR 50 ND ROV 51 G 2" -11 25
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     SF = коэффициент безопасности     SW = размер под ключ

Наименование DN* Соединительная резьба BD* для газа Рабочее давление
bar bar

BKR 06 ND DVGW 6 G 1/4" -19 5 64
BKR 10 ND DVGW 10 G 3/8" -19 5 64
BKR 13 ND DVGW 12 G 1/2" -14 5 63
BKR 20 ND DVGW 19 G 3/4" -14 5 40
BKR 25 ND DVGW 25 G 1" -11 5 40
BKR 32 ND DVGW 31 G 1.1/4" -11 5 30
BKR 40 ND DVGW 38 G 1.1/2" -11 5 30
BKR 50 ND DVGW 51 G 2" -11 5 25
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     SF = коэффициент безопасности     SW = размер под ключ

Другие значения давления и температуры по запросу.Значения давления действительны для температуры от 0 °C до + 25 °C; при более высокой температуре учитывать уменьшение давления.

Значения давления действительны для температуры от 0 °C до + 25 °C; при более высокой температуре учитывать уменьшение давления.Другие значения давления и температуры по запросу.

0° 90°

2

1

1

2

0° 90°

2

1

1

2

BKR ND ROV

BKR ND DVGW

2-ходовой шаровой кран, исполнение для низкого ​давления

2-ходовой шаровой кран, исполнение для низкого ​давления

Муфты и шаровые краны  / 2 ходаШаровые краны (низкое давление) / 

Ручка из алюминия

Прочее: от - 20 °C до + 150 °C

Корпус из латуни

Соединение 1 + 2
Ход контакта
Материал

Соединение 1 + 2
Ход контакта
Область температур

Материал

: 
: 

: 

: 
: 

: 

: 

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
0°; 90°

Корпус из латуни

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
0°; 90°

Вода: от 0 °C до + 120 °C

Двойное уплотнение в виде колец круглого сечения из ​
эластомера

Шар из латуни, твердое хромирование

Газ: от - 20 °C до + 60 °C

Ручка из стали и желтая пластиковая защита

Воздух: от - 20 °C до + 130 °C

Холодная и горячая вода, масла

Форма уплотнения 1 + 2
Область температур

Защита поверхности

Форма уплотнения 1 + 2
Дополнительный признак
Рабочие среды

Защита поверхности

: 
: 

: 

: 
: 

: 

: 

Для ввертной цапфы формы A, B и при необходимости формы E
Вода: от 0 °C до + 130 °C

Никелирование

Для ввертной цапфы формы A, B и при необходимости формы E
Допуск DVGW для газа

Городской газ, сжиженный газ, метан

Никелирование
Сжатый воздух и общие углеводороды
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Наименование DN* Соединительная резьба Рабочее давление
bar

BKR 06 ND K 6 G 1/4" -19 50
BKR 10 ND K 10 G 3/8" -19 50
BKR 13 ND K 12 G 1/2" -14 50
BKR 20 ND K 19 G 3/4" -14 40
BKR 25 ND K 25 G 1" -11 40
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     SF = коэффициент безопасности     SW = размер под ключ

Наименование DN* Соединительная резьба Рабочее давление
bar

BKR 06 HR ND 6 G 1/4" -19 50
BKR 10 HR ND 10 G 3/8" -19 50
BKR 13 HR ND 12 G 1/2" -14 50
BKR 20 HR ND 19 G 3/4" -14 40
BKR 25 HR ND 25 G 1" -11 40
BKR 32 HR ND 31 G 1.1/4" -11 30
BKR 40 HR ND 38 G 1.1/2" -11 30
BKR 50 HR ND 51 G 2" -11 25
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     SF = коэффициент безопасности     SW = размер под ключ

Значения давления действительны для температуры от 0 °C до + 25 °C; при более высокой температуре учитывать уменьшение давления.Другие значения давления и температуры по запросу.

Другие значения давления и температуры по запросу.Значения давления действительны для температуры от 0 °C до + 25 °C; при более высокой температуре учитывать уменьшение давления.

0° 90°

2

1

1

2

0° 90°

2

1

1

2

BKR ND K

BKR HR ND

2-ходовой шаровой кран, исполнение для низкого ​давления

2-ходовой шаровой кран, исполнение для низкого ​давления

Муфты и шаровые краны  / 2 ходаШаровые краны (низкое давление) / 

Вода: от 0 °C до + 150 °C

Ручка из алюминия

Конструкция
Форма уплотнения 1 + 2
Область температур

Защита поверхности

Соединение 1
Соединение 2
Ход контакта
Материал

: 
: 

: 

: 

: 
: 

: 
: 

Компактная форма с барашковой ручкой
Для ввертной цапфы формы A, B и при необходимости формы E

Воздух: от - 20 °C до + 150 °C

Никелирование

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Наружная резьба BSP, цилиндрическая

0°; 90°
Корпус из латуни

Шар из латуни, твердое хромирование

Ручка из алюминия

Вода: от 0 °C до + 150 °C

Соединение 1 + 2
Ход контакта
Материал

Форма уплотнения 1
Форма уплотнения 2
Область температур

Защита поверхности

: 
: 

: 

: 
: 
: 

: 

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
0°; 90°

Корпус из латуни

Для ввертной цапфы формы A, B и при необходимости формы E
Плоское уплотнение
Воздух: от - 20 °C до + 150 °C

Никелирование

Шар из латуни, твердое хромирование
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Наименование DN* Соединительная резьба Рабочее давление
bar

3 BKR 06 ND L 6 G 1/4" -19 25
3 BKR 10 ND L 10 G 3/8" -19 25
3 BKR 13 ND L 12 G 1/2" -14 25
3 BKR 20 ND L 19 G 3/4" -14 25
3 BKR 25 ND L 25 G 1" -11 25
3 BKR 32 ND L 31 G 1.1/4" -11 25
3 BKR 40 ND L 38 G 1.1/2" -11 25
3 BKR 50 ND L 50 G 2" -11 25
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     SF = коэффициент безопасности     SW = размер под ключ

Наименование DN* Соединительная резьба Рабочее давление
bar

3 BKR 06 ND T 6 G 1/4" -19 25
3 BKR 10 ND T 10 G 3/8" -19 25
3 BKR 13 ND T 12 G 1/2" -14 25
3 BKR 20 ND T 19 G 3/4" -14 25
3 BKR 25 ND T 25 G 1" -11 25
3 BKR 32 ND T 31 G 1.1/4" -11 25
3 BKR 40 ND T 38 G 1.1/2" -11 25
3 BKR 50 ND T 51 G 2" -11 25
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     SF = коэффициент безопасности     SW = размер под ключ

Другие значения давления и температуры по запросу.

Другие значения давления и температуры по запросу.

1

23

0° 90°

2

1

3

90°

2

1

3

2

1

3

0°

3 BKR ND L

3 BKR ND T

3-ходовой шаровой кран, исполнение для низкого ​давления

3-ходовой шаровой кран, исполнение для низкого ​давления

Муфты и шаровые краны  / 3 хода (L-образное отверстие)Шаровые краны (низкое давление) / 

Воздух: от - 20 °C до + 150 °C

Воздух: от - 20 °C до + 150 °C

Соединение 1 - 3
Отверстие
Область температур

Защита поверхности

Соединение 1 - 3
Отверстие
Область температур

Защита поверхности

: 
: 

: 

: 

: 
: 

: 

: 

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
L-образная форма

Вода: от 0 °C до + 150 °C

Никелирование

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
T-образная форма

Вода: от 0 °C до + 150 °C

Никелирование

Ручка из алюминия

Ручка из алюминия

Форма уплотнения 1 - 3
Ход контакта
Материал

Форма уплотнения 1 - 3
Ход контакта
Материал

: 
: 

: 

: 
: 

: 

Форма А
0°; 90°

Корпус из латуни

Форма А
0°; 90°

Корпус из латуни

Шар из латуни, твердое хромирование

Шар из латуни, твердое хромирование
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Измерительная техника

Измерительная техника
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Наименование G1 Макс. рабочее давление Кольцо круглого сечения
bar

HFM MMA 1/4 G 1/4" -19 630 5,0 x 1,5
HFM MMA 1/2 G 1/2" -14 630 9,0 x 1,8

Наименование G1 Макс. рабочее давление Кольцо круглого сечения
bar

HFM MMD 1/4 G 1/4" -19 630 5,0 x 1,5
HFM MMD 1/2 G 1/2" -14 630 9,0 x 1,8

Варианты изделия: 

Варианты изделия: 

HFM MMA

HFM MMD

Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительная техника  / Измерительные муфты Серия M 16 x 2Измерительные системы /  / 

Соединение 1
Соединение 2
Дополнение к модели
Температура min.
Материал

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Измерительное соединение M 16 x 2

для крепления переборочной стенки
-20 °C

Сталь

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Метрическая гаечная резьба M 16 x 2

с кольцом круглого сечения
100 °C

Гальваническое покрытие

Форма уплотнения 1
Модель
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

Уплотнение кольцом круглого сечения
Навинчиваемый штуцер с измерительным соединением

с контргайкой и кольцом круглого сечения
100 °C

Гальваническое покрытие

Уплотнение кольцом круглого сечения
Непосредственные соединения для манометра

-20 °C
Сталь

Соединение для манометра

Измерительное соединение, серия M16 x 2

, 

, 

HFM MMA VA

HFM MMD VA

, 

, 

Высококачественная сталь

Высококачественная сталь
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Наименование G1 Макс. рабочее давление
bar

HFM MK R 1/8 G 1/8" -28 400
HFM MK R 1/4 G 1/4" -19 400
HFM MK R 3/8 G 3/8" -19 400
HFM MK R 1/2 G 1/2" -14 400
HFM MK R 3/4 G 3/4" -14 400
HFM MK R 1 G 1" -11 400
HFM MK R 1 1/4 G 1.1/4" -11 250
HFM MK R 1 1/2 G 1.1/2" -11 250

Наименование G1 Макс. рабочее давление
bar

HFM MKR 1/8 ED G 1/8" -28 400
HFM MKR 1/4 ED G 1/4" -19 630
HFM MKR 3/8 ED G 3/8" -19 630
HFM MKR 1/2 ED G 1/2" -14 630

Варианты изделия: 

HFM MKR

HFM MKR ED

Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительная техника  / Измерительные муфты Серия M 16 x 2Измерительные системы /  / 

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Измерительное соединение M 16 x 2

С колпачком
100 °C

Гальваническое покрытие

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Измерительное соединение M 16 x 2

С колпачком
100 °C

Гальваническое покрытие

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.
Материал

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Форма B
Ввертный штуцер с измерительным соединением

-25 °C
Сталь

Форма E
Ввертный штуцер с измерительным соединением

-20 °C
Сталь

Измерительное соединение, серия M16 x 2, HFM MKR ED VA, Высококачественная сталь
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Наименование G1 Макс. рабочее давление
bar

HFM MK 08-1 M 8 x 1 400
HFM MK 10-1 M 10 x 1 630
HFM MK 10-1.25 M 10 x 1,25 400
HFM MK 12-1.5 M 12 x 1,5 630
HFM MK 14-1.5 M 14 x 1,5 630
HFM MK 16-1.5 M 16 x 1,5 630
HFM MK 18-1.5 M 18 x 1,5 400
HFM MK 20-1.5 M 20 x 1,5 400
HFM MK 22-1.5 M 22 x 1,5 400
HFM MK 26-1.5 M 26 x 1,5 400
HFM MK 27-2 M 27 x 2 400
HFM MK 33-2 M 33 x 2 400
HFM MK 42-2 M 42 x 2 250
HFM MK 48-2 M 48 x 2 250

Наименование G1 Макс. рабочее давление
bar

HFM MK 10-1 ED M 10 x 1 400
HFM MK 12-1.5 ED M 12 x 1,5 630
HFM MK 14-1.5 ED M 14 x 1,5 630
HFM MK 16-1.5 ED M 16 x 1,5 630
HFM MK 18-1.5 ED M 18 x 1,5 630
HFM MK 20-1.5 ED M 20 x 1,5 630
HFM MK 22-1.5 ED M 22 x 1,5 630
HFM MK 27-2 ED M 27 x 2 630

Варианты изделия: 

HFM MK

HFM MK ED

Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительная техника  / Измерительные муфты Серия M 16 x 2Измерительные системы /  / 

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

Метрическая наружная резьба, цилиндрическая
Измерительное соединение M 16 x 2

С колпачком
100 °C

Гальваническое покрытие

Метрическая наружная резьба, цилиндрическая
Измерительное соединение M 16 x 2

С колпачком
100 °C

Гальваническое покрытие

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.
Материал

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Форма B
Ввертный штуцер с измерительным соединением

-20 °C
Сталь

Форма E
Ввертный штуцер с измерительным соединением

-20 °C
Сталь

Измерительное соединение, серия M16 x 2, HFM MK ED VA, Высококачественная сталь
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Наименование Серия Наружный Ø трубы G1 Макс. рабочее давление Кольцо круглого сечения
mm bar

HFM KL 06 L 6 M 12 x 1,5 315 4,0 x 1,5
HFM KL 08 L 8 M 14 x 1,5 315 6,0 x 1,5
HFM KL 10 L 10 M 16 x 1,5 315 7,5 x 1,5
HFM KL 12 L 12 M 18 x 1,5 315 9,0 x 1,5
HFM KL 15 L 15 M 22 x 1,5 315 12,0 x 2,0
HFM KL 18 L 18 M 26 x 1,5 315 15,0 x 2,0
HFM KL 22 L 22 M 30 x 2 160 16,3 x 2,4
HFM KL 28 L 28 M 36 x 2 160 26,0 x 2,0
HFM KL 35 L 35 M 45 x 2 160 32,0 x 2,5
HFM KL 42 L 42 M 52 x 2 160 38,0 x 2,5
HFM KS 06 S 6 M 14 x 1,5 630 6,0 x 1,5
HFM KS 08 S 8 M 16 x 1,5 630 7,5 x 1,5
HFM KS 10 S 10 M 18 x 1,5 630 9,0 x 1,5
HFM KS 12 S 12 M 20 x 1,5 630 9,0 x 1,5
HFM KS 14 S 14 M 22 x 1,5 630 12,0 x 2,0
HFM KS 16 S 16 M 24 x 1,5 400 12,0 x 2,0
HFM KS 20 S 20 M 30 x 2 400 16,3 x 2,4
HFM KS 25 S 25 M 36 x 2 400 26,0 x 2,0
HFM KS 30 S 30 M 42 x 2 400 25,3 x 2,4
HFM KS 38 S 38 M 52 x 2 315 38,0 x 2,5
Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая          
Указания по монтажу, установке, нагрузке давлением и допустимым рабочим температурам представлены в технической информации для резьбовых трубных соединений.

Варианты изделия: 

HFM KL / HFM KS Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительная техника  / Измерительные муфты Серия M 16 x 2Измерительные системы /  / 

Соединение 1
Соединение 2
Норма
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Метрическая гаечная резьба
Измерительное соединение M 16 x 2

DIN 3865
С колпачком

100 °C
Гальваническое покрытие

Форма уплотнения 1
Модель
Серия
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 

Наружный конус 24° с кольцом круглого сечения
Измерительное соединение с уплотнительной головкой 24° ​(DKO)

легкая и тяжелая серия
-20 °C

Сталь

Измерительное соединение, серия M16 x 2, HFM KL VA / HFM KS VA, Высококачественная сталь
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Наименование G1 Макс. рабочее давление
bar

HFM MK N 1/8 1/8" -27 NPT 400
HFM MK N 1/4 1/4" -18 NPT 630
HFM MK N 3/8 3/8" -18 NPT 400

Наименование G1 Макс. рабочее давление Кольцо круглого сечения
bar

HFM MK U 7/16 7/16" -20 UNF 630 8,92 x 1,83
HFM MK U 9/16 9/16" -18 UNF 630 11,90 x 1,98

Варианты изделия: 

HFM MKN

HFM MKU

Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительная техника  / Измерительные муфты Серия M 16 x 2Измерительные системы /  / 

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

Наружная резьба NPT
Измерительное соединение M 16 x 2

С колпачком
100 °C

Гальваническое покрытие

Наружная резьба UN/UNF
Измерительное соединение M 16 x 2

С колпачком
100 °C

Гальваническое покрытие

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.
Материал

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Резьбовое уплотнение
Ввертный штуцер с измерительным соединением

-20 °C
Сталь

Уплотнение ввертного штуцера кольцом круглого сечения
Ввертный штуцер с измерительным соединением

-20 °C
Сталь

Измерительное соединение, серия M16 x 2, HFM MKN VA, Высококачественная сталь
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Наименование Серия Ø d2 G1 + G2 Макс. рабочее давление
mm bar

XHFM THL 04 L 6 M 12 x 1,5 315
XHFM THL 06 L 8 M 14 x 1,5 315
XHFM THL 08 L 10 M 16 x 1,5 315
XHFM THL 10 L 12 M 18 x 1,5 315
XHFM THL 13 L 15 M 22 x 1,5 315
XHFM THL 16 L 18 M 26 x 1,5 315
XHFM THL 20 L 22 M 30 x 2 160
XHFM THL 25 L 28 M 36 x 2 160
XHFM THL 32 L 35 M 45 x 2 160
XHFM THL 40 L 42 M 52 x 2 160
XHFM THS 03 S 6 M 14 x 1,5 630
XHFM THS 04 S 8 M 16 x 1,5 630
XHFM THS 06 S 10 M 18 x 1,5 630
XHFM THS 08 S 12 M 20 x 1,5 630
XHFM THS 10 S 14 M 22 x 1,5 630
XHFM THS 13 S 16 M 24 x 1,5 400
XHFM THS 16 S 20 M 30 x 2 400
XHFM THS 20 S 25 M 36 x 2 400
XHFM THS 25 S 30 M 42 x 2 400
XHFM THS 32 S 38 M 52 x 2 315
Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая     Ø d2 = наружный диаметр трубы     
Указания по монтажу, установке, нагрузке давлением и допустимым рабочим температурам представлены в технической информации для резьбовых трубных соединений.

Варианты изделия: 

XHFM THL / XHFM THS Измерительное соединение, серия M16 x 2

Измерительная техника  / Измерительные муфты Серия M 16 x 2Измерительные системы /  / 

Соединение 1 + 2
Соединение 3
Конструкция
Норма
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Метрическая наружная резьба, цилиндрическая
Измерительное соединение M 16 x 2

T-образная форма
DIN 2353

-20 °C
Сталь

Форма уплотнения 1 + 2
Модель
Серия
Комплект поставки
Температура max.

Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 

: 

Внутренний конус 24°
Измерительное соединение с внутренним конусом 24°

легкая и тяжелая серия
Штуцер (без накидной гайки и режущего кольца)

100 °C

Гальваническое покрытие

Измерительное соединение, серия M16 x 2
Измерительное соединение, серия M16 x 2

, 
, 

XHFM THL VA / XHFM THS VA
HFM THL / HFM THS

, 
, 

Высококачественная сталь
Сталь
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Наименование Серия Наружный Ø трубы G1 Макс. рабочее давление Кольцо круглого сечения
mm bar

HFM KL 06 S L 6 M 12 x 1,5 315 4,0 x 1,5
HFM KL 08 S L 8 M 14 x 1,5 315 6,0 x 1,5
HFM KL 10 S L 10 M 16 x 1,5 315 7,5 x 1,5
HFM KL 12 S L 12 M 18 x 1,5 315 9,0 x 1,5
HFM KL 15 S L 15 M 22 x 1,5 315 12,0 x 2,0
HFM KL 18 S L 18 M 26 x 1,5 315 15,0 x 2,0
HFM KL 22 S L 22 M 30 x 2 160 20,0 x 2,0
HFM KL 28 S L 28 M 36 x 2 160 26,0 x 2,0
HFM KL 35 S L 35 M 45 x 2 160 32,0 x 2,5
HFM KL 42 S L 42 M 52 x 2 160 38,0 x 2,5
HFM KS 06 S S 6 M 14 x 1,5 400 6,0 x 1,5
HFM KS 08 S S 8 M 16 x 1,5 400 7,5 x 1,5
HFM KS 10 S S 10 M 18 x 1,5 400 9,0 x 1,5
HFM KS 12 S S 12 M 20 x 1,5 400 9,0 x 1,5
HFM KS 14 S S 14 M 22 x 1,5 400 12,0 x 2,0
HFM KS 16 S S 16 M 24 x 1,5 400 12,0 x 2,0
HFM KS 20 S S 20 M 30 x 2 400 20,0 x 2,0
HFM KS 25 S S 25 M 36 x 2 400 26,0 x 2,0
HFM KS 30 S S 30 M 42 x 2 400 25,3 x 2,4
HFM KS 38 S S 38 M 52 x 2 315 38,0 x 2,5
Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая          
Указания по монтажу, установке, нагрузке давлением и допустимым рабочим температурам представлены в технической информации для резьбовых трубных соединений.

HFM KL S / HFM KS S Вставное измерительное соединение

Измерительная техника  / Измерительные муфты Серия DN 2, вставн.Измерительные системы /  / 

Соединение 1
Соединение 2
Серия
Комплект поставки
Температура max.
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Метрическая гаечная резьба
Вставное соединение для измерительной техники

легкая и тяжелая серия
с глухим штекером и фиксирующим штифтом

100 °C
Гальваническое покрытие

Форма уплотнения 1
Модель
Норма
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 

Наружный конус 24° с кольцом круглого сечения
Измерительное соединение с уплотнительной головкой 24° ​(DKO)

DIN 3865
-20 °C

Сталь
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Наименование G1 G2 + G3 Макс. рабочее давление SW (размер под ключ) S1
bar mm

T 04 IR AJ 05 HJ G 1/4" -19 1/2" -20 UNF 420 36 17
T 04 IR AJ 08 HJ G 1/4" -19 3/4" -16 UNF 350 36 22
T 04 IR AJ 10 HJ G 1/4" -19 7/8" -14 UNF 350 36 27
T 04 IR AJ 12 HJ G 1/4" -19 1.1/16" -12 UN 350 41 32
T 04 IR AJ 16 HJ G 1/4" -19 1.5/16" -12 UN 250 46 38
T 04 IR AJ 20 HJ G 1/4" -19 1.5/8" -12 UN 250 50 50
T 04 IR AJ 24 HJ G 1/4" -19 1.7/8" -12 UN 170 60 60

Наименование Наружный Ø Внутренний Ø Макс. рабочее давление Мин. радиус изгиба Длина
mm mm bar mm mm

HFM SKE 400-16 5,5 2 630 35 400
HFM SKE 630-16 5,5 2 630 35 630
HFM SKE 800-16 5,5 2 630 35 800
HFM SKE 1000-16 5,5 2 630 35 1000
HFM SKE 1500-16 5,5 2 630 35 1500
HFM SKE 2000-16 5,5 2 630 35 2000
HFM SKE 2500-16 5,5 2 630 35 2500
HFM SKE 3200-16 5,5 2 630 35 3200
HFM SKE 4000-16 5,5 2 630 35 4000

T IR AJ HJ

HFM SKE-16

Адаптер для испытательного соединения

Измерительный шлангопровод

Измерительная техника  / Измерительные муфты Переходник для измерительного штуцераИзмерительные системы /  / 

Соединение 1
Форма уплотнения 2
Форма уплотнения 3
Конструкция
Защита поверхности

Область применения
Внутренний слой
Наружный слой
Температура min.
Рабочие среды

: 
: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Внутренний конус 74°
Наружный конус 74°

T-образная форма
Гальваническое покрытие

Измерительная техника
Полиамид

Полиуретан
-20 °C

Жидкости на основе минеральных масел и гликоля

Соединение 2
Соединение 3
Модель
Материал

Модель
Вставка
Комплект поставки
Температура max.

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Гаечная резьба UN/UNF
Наружная резьба UN/UNF

Адаптер для испытательного соединения
Сталь

Шлангопровод DN 2 с измерительными соединениями M 16 x 1,5
Одна прослойка в виде оплетки из арамида

С пылезащитой
100 °C
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Наименование Наружный Ø Внутренний Ø Макс. рабочее давление Мин. радиус изгиба Длина
mm mm bar mm mm

HFM SKE 200 5,5 2 630 35 200
HFM SKE 300 5,5 2 630 35 300
HFM SKE 400 5,5 2 630 35 400
HFM SKE 630 5,5 2 630 35 630
HFM SKE 800 5,5 2 630 35 800
HFM SKE 1000 5,5 2 630 35 1000
HFM SKE 1500 5,5 2 630 35 1500
HFM SKE 2000 5,5 2 630 35 2000
HFM SKE 2500 5,5 2 630 35 2500
HFM SKE 3200 5,5 2 630 35 3200
HFM SKE 4000 5,5 2 630 35 4000

Наименование G1 G2 Макс. рабочее давление
bar

HFM VB M 16 M 16 x 2 M 16 x 2 630

Наименование
HFM M BOX 1 
HFM M BOX 2 
При заказе указать требуемый диапазон давления манометров.

Варианты изделия: 

HFM SKE

HFM VB M

HFM M BOX

Измерительный шлангопровод

Соединители

Измерительный чемодан с резьбовыми ​соединениями

Измерительная техника  / ШлангопроводыИзмерительные системы / 

1 манометра Ø 63 по выбору

Область применения
Внутренний слой
Наружный слой
Температура min.
Рабочие среды

Соединение 1 + 2
Температура min.
Материал

Комплект поставки

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 

: 

Измерительная техника
Полиамид

Полиуретан
-20 °C

Жидкости на основе минеральных масел и гликоля

Измерительное соединение M 16 x 2
-20 °C

Сталь

HFM M BOX 1, в состав входят:

1 шт. HFM SKE 2000

Модель
Вставка
Комплект поставки
Температура max.

Модель
Температура max.
Защита поверхности

Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 

: 

Шлангопровод DN 2 с измерительными соединениями M 16 x 2
Одна прослойка в виде оплетки из арамида

С пылезащитой
100 °C

Соединитель для измерительных шлангопроводов
100 °C

Гальваническое покрытие

Пластмасса

Измерительный шлангопроводHFM SKE VA, 
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Наименование G1 – G4
HFM BOX 63-4 M 16 x 2

Наименование DN* Размер Дюймы Внутренний Ø Наружный Ø Рабочее давление Продавливающее усилие Мин. радиус изгиба
mm mm bar bar mm

HM 102 2 1 5/64" 2,0 5,6 630 2000 35
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр          

Наименование DN Размер Дюймы Серия Для наружного Ø трубы мм G1 L1 S1 Кольцо круглого сечения
mm

PN 02 AOL 04 2 1 5/64" L 6 M 12 x 1,5 35,0 14 4,0 x 1,5
PN 02 AOL 06 2 1 5/64" L 8 M 14 x 1,5 35,0 17 6,0 x 1,5
PN 02 AOL 08 2 1 5/64" L 10 M 16 x 1,5 36,5 19 7,5 x 1,5
PN 02 AOL 10 2 1 5/64" L 12 M 18 x 1,5 37,5 22 9,0 x 1,5
PN 02 AOS 03 2 1 5/64" S 6 M 14 x 1,5 35,0 17 4,0 x 1,5
PN 02 AOS 04 2 1 5/64" S 8 M 16 x 1,5 35,0 19 6,0 x 1,5
PN 02 AOS 06 2 1 5/64" S 10 M 18 x 1,5 36,5 22 7,5 x 1,5
PN 02 AOS 08 2 1 5/64" S 12 M 20 x 1,5 37,5 24 9,0 x 1,5
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая     

Манометры заказываются отдельно.

Соответствующая обойма: PMH 102.

G1

S1

OR

DN

L1

HFM BOX

HM

PN 02 AOL / PN 02 AOS

Измерительный чемодан с креплением для ​манометра

Измерительный шланг высокого давления

Прессуемый ниппель, DKOL + DKOS

Измерительная техника  / Измерительный чемоданИзмерительные системы / 

1 шт. HFM VB M 16
Комплект поставки

Область применения
Вставка
Цвет
Температура max.

Область применения
Форма уплотнения 1
Аббревиатура нормы
Защита поверхности

: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

4 шт. HFM MMA 1/4"

Измерительная техника
Одна прослойка в виде оплетки из арамида

черный
100 °C

Измерительная техника
Наружный конус 24° с кольцом круглого сечения

DKOL
Гальваническое покрытие

1 магнитная пластина для 4 манометров

ISO 8434-4

Материал

Внутренний слой
Наружный слой
Температура min.
Рабочие среды

Соединение 1
Норма

Материал

: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 

Пластмасса

Полиамид
Полиуретан

-35 °C
Жидкости на основе минеральных масел и гликоля

Метрическая гаечная резьба
DIN 3865

Сталь
DIN ISO 12151-2
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Наименование DN Размер Дюймы Серия Для наружного Ø трубы мм G1 L1 L2 S1 Кольцо круглого сечения
mm mm

PN 02 AOL 04 90 2 1 5/64" L 6 M 12 x 1,5 42,0 36 14 4,0 x 1,5
PN 02 AOL 06 90 2 1 5/64" L 8 M 14 x 1,5 40,5 36 17 6,0 x 1,5
PN 02 AOL 08 90 2 1 5/64" L 10 M 16 x 1,5 41,5 40 19 7,5 x 1,5
PN 02 AOS 03 90 2 1 5/64" S 6 M 14 x 1,5 42,0 36 17 4,0 x 1,5
PN 02 AOS 04 90 2 1 5/64" S 8 M 16 x 1,5 40,5 36 19 6,0 x 1,5
PN 02 AOS 06 90 2 1 5/64" S 10 M 18 x 1,5 41,5 40 22 7,5 x 1,5
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр     Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая     

Наименование DN Размер Дюймы G1 L1 S1
mm

PN 02 AJ 04 2 1 5/64" 3/8" -24 UNF 24,5 12
PN 02 AJ 06 2 1 5/64" 7/16" -20 UNF 14
PN 02 AJ 08 2 1 5/64" 1/2" -20 UNF 28,5 17
PN 02 AJ 10 2 1 5/64" 9/16" -18 UNF 28,5 19
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр          

Соответствующая обойма: PMH 102.

Соответствующая обойма: PMH 102.

G1

OR

S1

L2

L1

DN

DN G1

S1

L1

PN 02 AOL 90 / PN 02 AOS ​90

PN 02 AJ

Прессуемый ниппель, DKOL 90° + DKOS 90°

Прессуемый ниппель, DKJ

Измерительная техника  / Шланговые арматуры Метрическая гаечная резьба (DKOL/DKOS)Измерительные системы /  / 

Область применения
Форма уплотнения 1
Аббревиатура нормы
Защита поверхности

Область применения
Форма уплотнения 1
Аббревиатура нормы
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Измерительная техника
Наружный конус 24° с кольцом круглого сечения

DKOL
Гальваническое покрытие

Измерительная техника
Внутренний конус 74°

DKJ
Гальваническое покрытие

ISO 8434-4

ISO 8434-2

Соединение 1
Норма

Материал

Соединение 1
Норма

Материал

: 
: 

: 

: 
: 

: 

Метрическая гаечная резьба
DIN 3865

Сталь

Гаечная резьба UN/UNF
SAE J514

Сталь

DIN ISO 12151-2

SAE J515
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Наименование DN Размер Дюймы G1 L1 S1
mm

PN 02 SKE 2 1 5/64" M 16 x 2 32,5 19
PN 02 SKE 12 2 1 5/64" S 12,65 x 1,5 32,5 -
PN 02 SKE 16 2 1 5/64" M 16 x 1,5 32,5 19
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр          

Наименование DN Размер Дюймы G1 L1 L2 S1
mm mm

PN 02 SKE 90 2 1 5/64" M 16 x 2 34,5 31,0 19
PN 02 SKE 12 90 2 1 5/64" S 12,65 x 1,5 34,0 31,5 -
PN 02 SKE 16 90 2 1 5/64" M 16 x 1,5 34,5 31,5 19
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр          

Соответствующая обойма: PMH 102.PN 02 SKE 12 без шестигранника.

Соответствующая обойма: PMH 102.PN 02 SKE 12 без шестигранника.

G1

S1

L1

DN

G1 S1

DN

L2

L1

PN SKE

PN SKE 90

Прессуемый ниппель, измерительный шланг

Прессуемый ниппель, измерительный шланг, угол ​90°

Измерительная техника  / Шланговые арматуры Резьбовые соединения для MinimessИзмерительные системы /  / 

Область применения
Материал

Область применения
Материал

: 
: 

: 
: 

Измерительная техника
Сталь

Измерительная техника
Сталь

Соединение 1
Защита поверхности

Соединение 1
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

Метрическая гаечная резьба
Гальваническое покрытие

Метрическая гаечная резьба
Гальваническое покрытие
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Наименование DN Размер Дюймы G1 L1 S1
mm

PN 02 MMA 1/4 2 1 5/64" G 1/4" -19 26,5 17
PN 02 MMA 1/2 2 1 5/64" G 1/2" -14 31,5 27
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр          

Наименование DN Размер Дюймы G1 L1 L2 S1
mm mm

PN 02 MMA 1/4 90 2 1 5/64" G 1/4" -19 38,0 25,0 17
PN 02 MMA 1/2 90 2 1 5/64" G 1/2" -14 41,5 38,5 27
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр          

Соответствующая обойма: PMH 102.

Соответствующая обойма: PMH 102.

DN

S1

G1

L1

G1

L2

S1

DN

L1

PN MMA

PN MMA 90

Прессуемый ниппель, измерительный шланг

Прессуемый ниппель, измерительный шланг, угол ​90°

Измерительная техника  / Шланговые арматуры Соединения для манометровИзмерительные системы /  / 

Соединение 1
Защита поверхности

Соединение 1
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

Гаечная резьба BSP с соединением для манометра
Гальваническое покрытие

Гаечная резьба BSP с соединением для манометра
Гальваническое покрытие

Материал

Материал

: 

: 

Сталь

Сталь
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Наименование DN* Размер Дюймы D1 D3 LF
mm mm mm

PMH 102 2 1 5/64" 8 48 15,3
DN = номинальный диаметр, номинальный внутренний диаметр          

Наименование Серия Ø d2 Рабочее давление, бар G1 i L1 SW (размер под ключ) S1 Кольцо круглого сечения
mm mm mm mm

MVO NW 04 L L 6 PN 315 G 1/4" -19 14,5 36,5 19 14 4,0 x 1,5
MVO NW 06 L L 8 PN 315 G 1/4" -19 14,5 36,5 19 17 6,0 x 1,5
MVO NW 08 L L 10 PN 315 G 1/4" -19 14,5 36,0 19 19 7,5 x 1,5
MVO NW 10 L L 12 PN 315 G 1/4" -19 14,5 37,5 19 22 9,0 x 1,5
MVO NW 03 S 1/4 S 6 PN 630 G 1/4" -19 14,5 35,5 19 17 4,0 x 1,5
MVO NW 03 S S 6 PN 630 G 1/2" -14 20,0 43,5 27 17 4,0 x 1,5
MVO NW 04 S 1/4 S 8 PN 630 G 1/4" -19 14,5 35,5 19 19 6,0 x 1,5
MVO NW 04 S S 8 PN 630 G 1/2" -14 20,0 43,0 27 19 6,0 x 1,5
MVO NW 06 S 1/4 S 10 PN 630 G 1/4" -19 14,5 36,0 19 22 7,5 x 1,5
MVO NW 06 S S 10 PN 630 G 1/2" -14 20,0 45,0 27 22 7,5 x 1,5
MVO NW 08 S 1/4 S 12 PN 630 G 1/4" -19 14,5 39,0 19 24 9,0 x 1,5
MVO NW 08 S S 12 PN 630 G 1/2" -14 20,0 44,5 27 24 9,0 x 1,5
Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая     PN = номинальное давление    PB = макс. рабочее давление     Ø d2 = наружный диаметр трубы
Указания по монтажу, установке, нагрузке давлением и допустимым рабочим температурам представлены в технической информации для резьбовых трубных соединений.

D1
D3

LF

Варианты изделия: 
Запасные части: 

PMH 100

MVO

Прессуемая обойма, измерительный шланг HM 102

Резьбовое соединение с манометром

Измерительная техника  / Обоймы для шланговИзмерительные системы / 

Тип обоймы
Защита поверхности

Соединение 1
Соединение 2
Модель
Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Незачищаемая обойма
Гальваническое покрытие

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Метрическая гаечная резьба

Резьбовое соединение с манометром
Сталь

Материал

Форма уплотнения 1
Форма уплотнения 2
Комплект поставки
Защита поверхности

: 

: 
: 

: 
: 

Сталь

Кольцо с уплотнительной кромкой
Наружный конус 24° с кольцом круглого сечения

С кольцом с уплотнительной кромкой
Гальваническое покрытие

Резьбовое соединение с манометром, MVO VA, Высококачественная сталь
Кольцо с уплотнительной кромкой для внутренней резьбыDKI, 
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Наименование Серия Ø d2 Рабочее давление, бар G1 G2 i L1 L2 SW (размер под ключ)
mm mm mm mm mm

XMVR 04 LL LL 4 PN 100 G 1/4" -19 M 8 x 1 14,5 27 23,0 19
XMVR NW 04 HL L 6 PN 315 G 1/4" -19 M 12 x 1,5 14,5 29 22,0 19
XMVR NW 06 HL L 8 PN 315 G 1/4" -19 M 14 x 1,5 14,5 29 22,0 19
XMVR NW 08 HL L 10 PN 315 G 1/4" -19 M 16 x 1,5 14,5 30 23,0 19
XMVR NW 10 HL L 12 PN 315 G 1/4" -19 M 18 x 1,5 14,5 30 23,0 19
XMVR NW 03 HS S 6 PN 630 G 1/2" -14 M 14 x 1,5 20,0 38 31,0 27
XMVR NW 04 HS S 8 PN 630 G 1/2" -14 M 16 x 1,5 20,0 38 31,0 27
XMVR NW 06 HS S 10 PN 630 G 1/2" -14 M 18 x 1,5 20,0 38 30,5 27
XMVR NW 08 HS S 12 PN 630 G 1/2" -14 M 20 x 1,5 20,0 38 30,5 27
Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая     PN = номинальное давление    PB = макс. рабочее давление     Ø = наружный диаметр трубы

Наименование Для резьбы D d h
mm mm mm

DKI 1/4 G 1/4" 11,0 6,0 4,5
DKI 1/2 G 1/2" 18,3 12,5 5,0

Указания по монтажу, установке, нагрузке давлением и допустимым рабочим температурам представлены в технической информации для резьбовых трубных соединений.

Варианты изделия: 

Варианты изделия: 

Запасные части: 

Запасные части: 

XMVR

DKI

Резьбовое соединение с манометром

Кольцо с уплотнительной кромкой для внутренней ​резьбы

Измерительная техника  / Прямые Внутренняя резьба BSP / метрическая наружная резьба 24°Резьбовые соединения с манометром /  / 

Соединение 1
Соединение 2
Модель
Материал

Модель
Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Метрическая наружная резьба, цилиндрическая

Резьбовое соединение с манометром
Сталь

Кольцо с уплотнительной кромкой
Сталь

Форма уплотнения 1
Форма уплотнения 2
Комплект поставки
Защита поверхности

Норма
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Кольцо с уплотнительной кромкой
Внутренний конус 24°

С кольцом с уплотнительной кромкой (штуцер без накидной ​
Гальваническое покрытие

DIN 2353
Гальваническое покрытие

Резьбовое соединение с манометром
Резьбовое соединение с манометром

Кольцо с уплотнительной кромкой для внутренней резьбы

, 
, 

, 

XMVR VA
MVR

DKI VA

, 
, 

, 

Высококачественная сталь
Сталь

Высококачественная сталь

Кольцо с уплотнительной кромкой для внутренней резьбы

Резьбовое соединение с манометром
Резьбовое соединение с манометром

DKI

XMVR
MVO

, 

, 
, 
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Наименование Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества Соединение
GMM 63-1 63 0...1 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-1.5 63 0...1,5 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-2.5 63 0...2,5 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-4 63 0...4 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-06 63 0...6 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-10 63 0...10 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-16 63 0...16 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-25 63 0...25 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-40 63 0...40 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-60 63 0...60 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-100 63 0...100 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-160 63 0...160 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-250 63 0...250 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-400 63 0...400 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-600 63 0...600 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-1000 63 0...1000 1,6 G 1/4" -19

Наименование Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества Соединение
GMM 63-1 H 63 0...1 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-1.6 H 63 0...1,6 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-2.5 H 63 0...2,5 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-04 H 63 0...4 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-06 H 63 0...6 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-10 H 63 0...10 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-16 H 63 0...16 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-25 H 63 0...25 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-40 H 63 0...40 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-60 H 63 0...60 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-100 H 63 0...100 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-160 H 63 0...160 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-250 H 63 0...250 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-400 H 63 0...400 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-600 H 63 0...600 1,6 G 1/4" -19

Область применения при нагрузке покоя = 3/4 конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = 2/3 конечного значения шкалы.

Область применения при нагрузке покоя = 3/4 конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = 2/3 конечного значения шкалы.

Принадлежности: 

GMM 63

GMM 63 H

Манометры с глицериновым наполнением

Манометры с глицериновым наполнением

Измерительная техника  / Номинальная величина 63 ммМанометр / 

Модель

Форма уплотнения 1
Гашение

Модель

Форма уплотнения 1
Гашение

: 

: 
: 

: 

: 
: 

Диапазон измерения повышенного давления с глицериновым ​
наполнением

Плоское уплотнение с цапфой
Благодаря глицериновому наполнению

Диапазон измерения повышенного давления с глицериновым ​
наполнением

Плоское уплотнение с цапфой
Благодаря глицериновому наполнению

Соединение 1
Соединение

Соединение 1
Соединение

: 
: 

: 
: 

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
внизу

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
сзади, по центру

Резиновый защитный колпачок для манометраGMM SCHUTZ, 
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Наименование Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества Соединение
GVM 63 -1+0 63 -1...0 1,6 G 1/4" -19
GVM 63 -1+0.6 63 -1...+0,6 1,6 G 1/4" -19
GVM 63 -1+1.5 63 -1...+1,5 1,6 G 1/4" -19
GVM 63 -1+3 63 -1...+3 1,6 G 1/4" -19
GVM 63 -1+5 63 -1...+5 1,6 G 1/4" -19
GVM 63 -1+9 63 -1...+9 1,6 G 1/4" -19
GVM 63 -1+15 63 -1...+15 1,6 G 1/4" -19

Наименование Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества Соединение
GMM 100-0.6 100 0...0,6 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-1 100 0...1 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-1.6 100 0...1,6 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-2.5 100 0...2,5 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-4 100 0...4 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-6 100 0...6 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-10 100 0...10 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-16 100 0...16 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-25 100 0...25 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-40 100 0...40 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-60 100 0...60 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-100 100 0...100 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-160 100 0...160 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-250 100 0...250 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-400 100 0...400 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-600 100 0...600 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-1000 100 0...1000 1,0 G 1/2" -14

Область применения при нагрузке покоя = 3/4 конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = 2/3 конечного значения шкалы.

Область применения при нагрузке покоя = до конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = до 0,9 конечного значения шкалы.

Принадлежности: 

Принадлежности: 

GVM 63

GMM 100

Вакуумные манометры с глицериновым ​наполнением

Манометры с глицериновым наполнением

Измерительная техника  / Номинальная величина 63 ммМанометр / 

Модель

Форма уплотнения 1
Гашение

Модель

Форма уплотнения 1
Гашение

: 

: 
: 

: 

: 
: 

Диапазон измерения пониженного давления с глицериновым ​
наполнением.

Плоское уплотнение с цапфой
Благодаря глицериновому наполнению

Диапазон измерения повышенного давления с глицериновым ​
наполнением

Плоское уплотнение с цапфой
Благодаря глицериновому наполнению

Соединение 1
Соединение

Соединение 1
Соединение

: 
: 

: 
: 

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
внизу

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
внизу

Резиновый защитный колпачок для манометра

Резиновый защитный колпачок для манометра

GMM SCHUTZ

GMM SCHUTZ

, 

, 



501

Наименование Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества Соединение
GMM 160-0.6 160 0...0,6 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-1 160 0...1 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-1.6 160 0...1,6 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-2.5 160 0...2,5 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-4 160 0...4 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-6 160 0...6 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-10 160 0...10 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-16 160 0...16 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-25 160 0...25 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-40 160 0...40 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-60 160 0...60 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-100 160 0...100 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-160 160 0...160 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-250 160 0...250 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-400 160 0...400 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-600 160 0...600 1,0 G 1/2" -14
GMM 160-1000 160 0...1000 1,0 G 1/2" -14

Наименование Номинальная величина Ø
GMM SCHUTZ 63 63
GMM SCHUTZ 100 100

Область применения при нагрузке покоя = до конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = до 0,9 конечного значения шкалы.

Принадлежности: 

GMM 160

GMM SCHUTZ

Манометры с глицериновым наполнением

Резиновый защитный колпачок для манометра

Измерительная техника  / Номинальная величина 160 ммМанометр / 

Модель

Форма уплотнения 1
Гашение

Область применения

Материал

: 

: 
: 

: 

: 

Диапазон измерения повышенного давления с глицериновым ​
наполнением

Плоское уплотнение с цапфой
Благодаря глицериновому наполнению

Резиновый защитный колпачок для манометра с соединением ​
внизу.

Резина

Соединение 1
Соединение

Цвет

: 
: 

: 

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
внизу

синий

Манометры с глицериновым наполнением
Вакуумные манометры с глицериновым наполнением
Манометры с глицериновым наполнением

GMM 100
GVM 63
GMM 63

, 
, 
, 
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Наименование Соединение Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества
GMM 63-1 HFR G 1/4" -19 63 0...1 1,6
GMM 63-1.6 HFR G 1/4" -19 63 0...1,6 1,6
GMM 63-2.5 HFR G 1/4" -19 63 0...2,5 1,6
GMM 63-4 HFR G 1/4" -19 63 0...4 1,6
GMM 63-6 HFR G 1/4" -19 63 0...6 1,6
GMM 63-10 HFR G 1/4" -19 63 0...10 1,6
GMM 63-16 HFR G 1/4" -19 63 0...16 1,6
GMM 63-25 HFR G 1/4" -19 63 0...25 1,6
GMM 63-40 HFR G 1/4" -19 63 0...40 1,6
GMM 63-60 HFR G 1/4" -19 63 0...60 1,6
GMM 63-100 HFR G 1/4" -19 63 0...100 1,6
GMM 63-160 HFR G 1/4" -19 63 0...160 1,6
GMM 63-250 HFR G 1/4" -19 63 0...250 1,6
GMM 63-400 HFR G 1/4" -19 63 0...400 1,6
GMM 63-600 HFR G 1/4" -19 63 0...600 1,6

Наименование Соединение Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества
RMM 63-0.6 HFR G 1/4" -19 63 0...0,6 2,5
RMM 63-1 HFR G 1/4" -19 63 0...1 2,5
RMM 63-1.6 HFR G 1/4" -19 63 0...1,6 2,5
RMM 63-2.5 HFR G 1/4" -19 63 0...2,5 2,5
RMM 63-4 HFR G 1/4" -19 63 0...4 2,5
RMM 63-6 HFR G 1/4" -19 63 0...6 2,5
RMM 63-10 HFR G 1/4" -19 63 0...10 2,5
RMM 63-16 HFR G 1/4" -19 63 0...16 2,5
RMM 63-25 HFR G 1/4" -19 63 0...25 2,5
RMM 63-40 HFR G 1/4" -19 63 0...40 2,5
RMM 63-60 HFR G 1/4" -19 63 0...60 2,5
RMM 63-100 HFR G 1/4" -19 63 0...100 2,5
RMM 63-160 HFR G 1/4" -19 63 0...160 2,5
RMM 63-250 HFR G 1/4" -19 63 0...250 2,5
RMM 63-315 HFR G 1/4" -19 63 0...315 2,5
RMM 63-400 HFR G 1/4" -19 63 0...400 2,5

Область применения при нагрузке покоя = 3/4 конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = 2/3 конечного значения шкалы.

Область применения при нагрузке покоя = 3/4 конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = 2/3 конечного значения шкалы.

GMM 63 HFR

RMM 63 HFR

Манометры с глицериновым наполнением

Манометры без глицеринового наполнения

Измерительная техника  / Номинальная величина 63 ммМанометры с креплением переднего кольца / 

Модель
Соединение 1
Гашение

Модель

Соединение 1
Соединение

: 
: 

: 

: 

: 
: 

Диапазон измерения повышенного давления с глицериновым ​наполнением
Наружная резьба BSP, цилиндрическая

Благодаря глицериновому наполнению

Диапазон измерения повышенного давления без ​
глицеринового наполнения

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
сзади, по центру

Крепление
Форма уплотнения 1
Соединение

Крепление
Форма уплотнения 1

: 
: 

: 

: 
: 

Переднее кольцо с крепежными отверстиями
Плоское уплотнение с цапфой

сзади, по центру

Переднее кольцо с крепежными отверстиями
Плоское уплотнение с цапфой
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Наименование Соединение Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества
GMM 100-0.6 HFR G 1/2" -14 100 0...0,6 1,0
GMM 100-1 HFR G 1/2" -14 100 0...1 1,0
GMM 100-1.6 HFR G 1/2" -14 100 0...1,6 1,0
GMM 100-2.5 HFR G 1/2" -14 100 0...2,5 1,0
GMM 100-4 HFR G 1/2" -14 100 0...4 1,0
GMM 100-6 HFR G 1/2" -14 100 0...6 1,0
GMM 100-10 HFR G 1/2" -14 100 0...10 1,0
GMM 100-16 HFR G 1/2" -14 100 0...16 1,0
GMM 100-25 HFR G 1/2" -14 100 0...25 1,0
GMM 100-40 HFR G 1/2" -14 100 0...40 1,0
GMM 100-60 HFR G 1/2" -14 100 0...60 1,0
GMM 100-100 HFR G 1/2" -14 100 0...100 1,0
GMM 100-160 HFR G 1/2" -14 100 0...160 1,0
GMM 100-250 HFR G 1/2" -14 100 0...250 1,0
GMM 100-400 HFR G 1/2" -14 100 0...400 1,0
GMM 100-600 HFR G 1/2" -14 100 0...600 1,0
GMM 100-1000 HFR G 1/2" -14 100 0...1000 1,0

Наименование Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества Соединение
GMM 63-1 HKR 63 0...1 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-1.6 HKR 63 0...1,6 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-2.5 HKR 63 0...2,5 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-4 HKR 63 0...4 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-06 HKR 63 0...6 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-10 HKR 63 0...10 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-16 HKR 63 0...16 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-25 HKR 63 0...25 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-40 HKR 63 0...40 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-60 HKR 63 0...60 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-100 HKR 63 0...100 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-160 HKR 63 0...160 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-250 HKR 63 0...250 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-400 HKR 63 0...400 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-600 HKR 63 0...600 1,6 G 1/4" -19
GMM 63-1000 HKR 63 0...1000 1,6 G 1/4" -19

Область применения при нагрузке покоя = до конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = до 0,9 конечного значения шкалы.

Область применения при нагрузке покоя = 3/4 конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = 2/3 конечного значения шкалы.

GMM 100 HFR

GMM 63 HKR

Манометры с глицериновым наполнением

Манометры с глицериновым наполнением

Измерительная техника  / Номинальная величина 100 ммМанометры с креплением переднего кольца / 

Модель
Соединение 1
Гашение

Модель

Соединение 1
Соединение

: 
: 

: 

: 

: 
: 

Диапазон измерения повышенного давления с глицериновым ​наполнением
Наружная резьба BSP, цилиндрическая

Благодаря глицериновому наполнению

Диапазон измерения повышенного давления с глицериновым ​
наполнением

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
сзади, по центру

Крепление
Форма уплотнения 1
Соединение

Крепление
Форма уплотнения 1
Гашение

: 
: 

: 

: 
: 

: 

Переднее кольцо с крепежными отверстиями
Плоское уплотнение с цапфой

сзади, со смещением от центра

Зажимное кольцо
Плоское уплотнение с цапфой

Благодаря глицериновому наполнению
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Наименование Номинальная величина Ø Диапазон шкалы Класс качества Соединение
GMM 100-0.6 HKR 100 0...0,6 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-1 HKR 100 0...1 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-1.6 HKR 100 0...1,6 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-2.5 HKR 100 0...2,5 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-4 HKR 100 0...4 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-6 HKR 100 0...6 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-10 HKR 100 0...10 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-16 HKR 100 0...16 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-25 HKR 100 0...25 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-40 HKR 100 0...40 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-60 HKR 100 0...60 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-100 HKR 100 0...100 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-160 HKR 100 0...160 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-250 HKR 100 0...250 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-400 HKR 100 0...400 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-600 HKR 100 0...600 1,0 G 1/2" -14
GMM 100-1000 HKR 100 0...1000 1,0 G 1/2" -14
Область применения при нагрузке покоя = до конечного значения шкалы.Область применения при переменной нагрузке = до 0,9 конечного значения шкалы.

GMM 100 HKR Манометры с глицериновым наполнением

Измерительная техника  / Номинальная величина 100 ммМанометры с креплением зажимного кольца / 

Модель

Соединение 1
Соединение

: 

: 
: 

Диапазон измерения повышенного давления с глицериновым ​
наполнением

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
сзади, со смещением от центра

Крепление
Форма уплотнения 1
Гашение

: 
: 

: 

Зажимное кольцо
Плоское уплотнение с цапфой

Благодаря глицериновому наполнению
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Пневматическое 
оборудование

Пневматическое оборудование



506

Наименование Дюймы Для шланга с Дв Рабочее давление, бар
mm

LP 06 MM 1/4" 6 PN 12
LP 09 MM 3/8" 9 PN 12

Наименование Соединительная резьба Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm

LSK NW 06 HR G G 1/4" -19 42 PN 10
LSK NW 10 HR G G 3/8" -19 42 PN 10
LSK NW 13 HR G G 1/2" -14 42 PN 10
LSK NW 20 HR G G 3/4" -14 42 PN 10
LSK NW 25 HR G G 1" -11 42 PN 10

Наименование Соединительная резьба Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm

LSK NW 06 IR G G 1/4" -19 42 PN 10
LSK NW 10 IR G G 3/8" -19 42 PN 10
LSK NW 13 IR G G 1/2" -14 42 PN 10
LSK NW 20 IR G G 3/4" -14 42 PN 10
LSK NW 25 IR G G 1" -11 42 PN 10
LSK NW 32 IR G G 1.1/4" -11 42 PN 10

В качестве контрмуфты использовать муфту с латунным уплотнением.

Варианты изделия: 

Варианты изделия: 

Принадлежности: 

Принадлежности: 

LP MM

LSK HR G

LSK IR G

Пневматический продувочный пистолет

Кулачковая муфта (воздух)

Кулачковая муфта (воздух)

Пневматическое оборудование Продувочные пистолеты / 

Соединение
Температура max.

Модель
Соединение 1
Форма уплотнения 2
Температура min.
Материал

Модель
Соединение 1
Форма уплотнения 2
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

Шланговое соединение
100 °C

Кулачковая муфта с наружной резьбой
Наружная резьба BSP, цилиндрическая

Резиновое уплотнительное кольцо
-40 °C

Отливка

Кулачковая муфта с внутренней резьбой
Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая

Резиновое уплотнительное кольцо
-40 °C

Отливка

Температура min.
Материал

Дополнение к модели
Соединение 2
Норма
Температура max.
Защита поверхности

Дополнение к модели
Соединение 2
Норма
Температура max.
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

-20 °C
Алюминий

С двойным стопорным кулачком
Кулачковая муфта

DIN 3489
95 °C

Гальваническое покрытие

С двойным стопорным кулачком
Кулачковая муфта

DIN 3489
95 °C

Цинкование, белое хроматирование

Кулачковая муфта (воздух)

Кулачковая муфта (воздух)

, 

, 

LSK HR G AC

LSK IR G AC

, 

, 

Сталь

Сталь

Резиновое кольцо для кулачковой муфты

Резиновое кольцо для кулачковой муфты

LSK GDOR

LSK GDOR

, 

, 
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Наименование Для шланга с Дв Дюймы Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm mm

LSK NW 06 G 6 1/4" 42 PN 10
LSK NW 10 G 10 3/8" 42 PN 10
LSK NW 13 G 13 1/2" 42 PN 10
LSK NW 15 G 15 5/8" 42 PN 10
LSK NW 19 G 19 3/4" 42 PN 10
LSK NW 25 G 25 1" 42 PN 10
LSK NW 32 G 32 1.1/4" 42 PN 10

Наименование Для шланга с Дв Дюймы Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm mm

LSK NW 13 SB G 13 1/2" 42 PN 10
LSK NW 15 SB G 15 5/8" 42 PN 10
LSK NW 19 SB G 19 3/4" 42 PN 10
LSK NW 25 SB G 25 1" 42 PN 10

Наименование Соединительная резьба Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm

LSK NW 10 HR MODY G 3/8" -19 42 PN 16
LSK NW 13 HR MODY G 1/2" -14 42 PN 16
LSK NW 20 HR MODY G 3/4" -14 42 PN 16
LSK NW 25 HR MODY G 1" -11 42 PN 16

Варианты изделия: 
Принадлежности: 

Принадлежности: 

Принадлежности: 

LSK G

LSK SB G

LSK HR MODY

Кулачковая муфта (воздух)

Кулачковая муфта (воздух), стопорный бурт

Кулачковая муфта (воздух), MODY

Пневматическое оборудование  / Кулачковые муфты Шланговые соединенияМуфты /  / 

Модель
Соединение 1
Форма уплотнения 2
Температура min.
Материал

Модель
Соединение 1
Форма уплотнения 2
Температура min.
Материал

Модель
Соединение 2
Норма
Температура max.
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

Кулачковая муфта для шлангов
Шланговое соединение

Резиновое уплотнительное кольцо
-40 °C

Отливка

Кулачковая муфта для шлангов
Шланговое соединение

Резиновое уплотнительное кольцо
-40 °C

Отливка

Муфта с наружной резьбой MODY
Кулачковая муфта

DIN 3238
95 °C

Гальваническое покрытие

Дополнение к модели
Соединение 2
Норма
Температура max.
Защита поверхности

Дополнение к модели
Соединение 2
Норма
Температура max.
Защита поверхности

Соединение 1
Форма уплотнения 2
Температура min.
Материал

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

С двойным стопорным кулачком
Кулачковая муфта

DIN 3489
95 °C

Гальваническое покрытие

С двойным стопорным кулачком и стопорным буртом
Кулачковая муфта

DIN 3489
95 °C

Цинкование, белое хроматирование

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Резиновое уплотнительное кольцо

-40 °C
Соединительная головка из ковкого чугуна / наконечник из ​стали

Кулачковая муфта (воздух), LSK G AC, Сталь
Резиновое кольцо для кулачковой муфты

Резиновое кольцо для кулачковой муфты

Резиновое кольцо для муфты MODY

LSK GDOR

LSK GDOR

LSK SDOR N

, 

, 

, 
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Наименование Для шланга с Дв Дюймы Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm mm

LSK NW 10 MODY 10 3/8" 42 PN 16
LSK NW 13 MODY 13 1/2" 42 PN 16
LSK NW 15 MODY 15 5/8" 42 PN 16
LSK NW 19 MODY 19 3/4" 42 PN 16
LSK NW 25 MODY 25 1" 42 PN 16
LSK NW 32 MODY 32 1.1/4" 42 PN 16

Наименование Соединительная резьба Рабочее давление, бар SW (размер под ключ)
mm

LKM 02 HB G 1/8" -28 PN 35 22
LKM 06 HB G 1/4" -19 PN 35 22
LKM 10 HB G 3/8" -19 PN 35 22
LKM 13 HB G 1/2" -14 PN 35 22
SW = размер под ключ          

Наименование Соединительная резьба Рабочее давление, бар SW (размер под ключ)
mm

LKM 02 IR G 1/8" -28 PN 35 22
LKM 06 IR G 1/4" -19 PN 35 22
LKM 10 IR G 3/8" -19 PN 35 22
LKM 13 IR G 1/2" -14 PN 35 24
SW = размер под ключ          

Принадлежности: 

LSK MODY

LKM HB

LKM IR

Кулачковая муфта (воздух), MODY

Втулка вставной муфты (воздух)

Втулка вставной муфты (воздух)

Пневматическое оборудование  / Кулачковые муфты MODY Шланговые соединенияМуфты /  / 

Модель
Соединение 1
Форма уплотнения 2
Температура min.
Материал

Модель
Форма уплотнения 1

Модель
Соединение 2

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

Муфта для шланга MODY
Шланговое соединение

Резиновое уплотнительное кольцо
-40 °C

Соединительная головка из ковкого чугуна / наконечник из ​стали

Втулка быстродействующей муфты
Внутренний конус 60°

Втулка быстродействующей муфты
Втулка Ø 7,2 мм

Дополнение к модели
Соединение 2
Норма
Температура max.
Защита поверхности

Соединение 1
Соединение 2

Соединение 1

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 

С двойным стопорным кулачком
Кулачковая муфта

DIN 3238
95 °C

Гальваническое покрытие

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Втулка Ø 7,2 мм

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая

Резиновое кольцо для муфты MODYLSK SDOR N, 
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Наименование Для шланга с Дв Рабочее давление, бар
mm

LKM 06 MM 6 PN 35
LKM 08 MM 8 PN 35
LKM 09 MM 9 PN 35
LKM 10 MM 10 PN 35
LKM 13 MM 13 PN 35

Наименование Соединительная резьба Рабочее давление, бар
LKM 06 HR ST G 1/4" -19 PN 12
LKM 10 HR ST G 3/8" -19 PN 12
LKM 13 HR ST G 1/2" -14 PN 12

Наименование Для шланга с Дв Рабочее давление, бар
mm

LKM 06 MM ST 6 PN 12
LKM 08 MM ST 8 PN 12
LKM 09 MM ST 9 PN 12
LKM 10 MM ST 10 PN 12
LKM 13 MM ST 13 PN 12

Предохранительный фиксатор муфты предотвращает опасный эффект удара плетью.

Предохранительный фиксатор муфты предотвращает опасный эффект удара плетью.

LKM MM

LKM HR ST

LKM MM ST

Втулка вставной муфты (воздух)

Втулка вставной муфты (воздух) со стопором

Втулка вставной муфты (воздух) со стопором

Пневматическое оборудование  / Вставные муфты ВтулкиМуфты /  / 

Модель
Соединение 1

Модель
Соединение 1
Материал

Модель
Соединение 1
Материал

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

: 

Втулка быстродействующей муфты
Шланговое соединение

Втулка быстродействующей муфты
Наружная резьба BSP, цилиндрическая

Сталь / композиционный материал

Втулка быстродействующей муфты
Шланговое соединение

Сталь / композиционный материал

Конструкция
Соединение 2

Дополнение к модели
Соединение 2

Дополнение к модели
Соединение 2

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Прямые
Втулка Ø 7,2 мм

с предохранительным фиксатором
Втулка Ø 7,2 мм

с предохранительным фиксатором
Втулка Ø 7,2 мм
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Наименование Соединительная резьба Рабочее давление, бар SW (размер под ключ)
mm

LKS 02 HB G 1/8" -28 PN 35 13
LKS 06 HB G 1/4" -19 PN 35 17
LKS 10 HB G 3/8" -19 PN 35 19
LKS 13 HB G 1/2" -14 PN 35 24
SW = размер под ключ          

Наименование Для шланга с Дв Рабочее давление, бар
mm

LKS 06 MM 6 PN 35
LKS 08 MM 8 PN 35
LKS 09 MM 9 PN 35
LKS 10 MM 10 PN 35
LKS 13 MM 13 PN 16

Наименование Наружный Ø Внутренний Ø h
mm mm mm

LSK GDOR 33 20 10

Принадлежности: 

LKS HB

LKS MM

LSK GDOR

Штекер вставной муфты (воздух)

Штекер вставной муфты (воздух)

Резиновое кольцо для кулачковой муфты

Пневматическое оборудование  / Вставные муфты ШтекерМуфты /  / 

Модель
Форма уплотнения 1
Материал

Модель
Соединение 2

Модель
Температура min.
Материал

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 

Штекер быстродействующей муфты
Внутренний конус 60°

Латунь

Штекер быстродействующей муфты
Штекер Ø 7,2 мм

Резиновое кольцо для кулачковых муфт
-40 °C

Силикон

Соединение 1
Соединение 2

Соединение 1
Материал

Дополнение к модели
Температура max.

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Штекер Ø 7,2 мм

Шланговое соединение
Латунь

Паростойкость
200 °C

Кулачковая муфта (воздух)
Кулачковая муфта (воздух)

Кулачковая муфта (воздух)
Кулачковая муфта (воздух), стопорный бурт

LSK G
LSK HR G
LSK IR G
LSK SB G

, 
, 

, 
, 
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Наименование Наружный Ø Внутренний Ø h
mm mm mm

LSK SDOR N 30 21 4

Наименование Соединительная резьба Для шланга с Дв SW (размер под ключ) Рабочее давление, бар
mm mm

T 184 M G 1/8" -28 4 14 PN 16
T 186 M G 1/8" -28 6 14 PN 16
T 189 M G 1/8" -28 9 14 PN 16
T 144 M G 1/4" -19 4 17 PN 16
T 146 M G 1/4" -19 6 17 PN 16
T 149 M G 1/4" -19 9 17 PN 16
T 1413 M G 1/4" -19 13 17 PN 16
T 386 M G 3/8" -19 6 19 PN 16
T 389 M G 3/8" -19 9 19 PN 16
T 3813 M G 3/8" -19 13 19 PN 16
T 126 M G 1/2" -14 6 24 PN 16
T 129 M G 1/2" -14 9 24 PN 16
T 1213 M G 1/2" -14 13 24 PN 16
T 1219 M G 1/2" -14 19 24 PN 16
T 349 M G 3/4" -14 9 27 PN 16
T 3413 M G 3/4" -14 13 32 PN 16
T 3419 M G 3/4" -14 19 32 PN 16
T 1019 M G 1" -11 19 26 PN 16
T 1025 M G 1" -11 25 38 PN 16
SW = размер под ключ          

SDORN подходит для новых двусторонних мест уплотнения.

Запасные части: 

LSK SDOR N

T M

Резиновое кольцо для муфты MODY

Резьбовой наконечник

Пневматическое оборудование  / Запасные частиМуфты / 

Модель
Температура min.
Материал

Соединение 1
Материал

: 
: 

: 

: 
: 

Резиновое кольцо для муфт MODY
-40 °C

Ohasil

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Латунь

Дополнение к модели
Температура max.

Соединение 2

: 
: 

: 

Паростойкость
200 °C

Шланговое соединение

Кулачковая муфта (воздух), MODY
Кулачковая муфта (воздух), MODY

LSK HR MODY
LSK MODY

, 
, 
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Наименование Ø d2 G1 L1
mm mm

TR 04 G VB 4 M 11 x 1 28,6
TR 05 G VB 5 M 14 x 1 33,5
TR 06 G VB 6 M 13 x 1 31,2
TR 08 G VB 8 M 15 x 1 33,9
TR 10 G VB 10 M 17 x 1 37,8
TR 12 G VB 12 M 20 x 1 39,7
TR 14 G VB 14 M 24 x 1 45,5

Наименование Ø d2 L3
mm mm

TR 04 W VB 4 18,2
TR 05 W VB 5 19,2
TR 06 W VB 6 19,7
TR 08 W VB 8 23,2
TR 10 W VB 10 27,5
TR 12 W VB 12 25,5
TR 14 W VB 14 29,1

TR G VB

TR W VB

Соединитель для трубы Tecalan

Соединитель для трубы Tecalan

Пневматическое оборудование Соединитель для пластмассовых труб / 

Модель
Материал

Модель
Материал

: 
: 

: 
: 

Вставной соединитель
Латунь

Вставной соединитель
Латунь

Конструкция
Защита поверхности

Конструкция
Защита поверхности

: 
: 

: 
: 

Прямые
Никелирование

Угол 90°
Никелирование
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Наименование Ø d2 Для трубы L1
mm mm

TR 06 G VB T 6 6 x 1 35,6
TR 08 G VB T 8 8 x 1 37,6
TR 09 G VB T 9 9 x 1,5 47,0
TR 10 G VB T 10 10 x 1 44,1
TR 11 G VB T 11 11 x 1,5 48,0
TR 12 G VB T 12 12 x 1,5 51,1
TR 15 G VB T 15 15 x 1,5 61,5

Наименование D Ø d1 Ø d2 L1
mm mm mm mm

TR 04-1 EH 3,5 2,0 1,3 8
TR 05-1 EH 5,0 3,0 2,2 10
TR 06-1 EH 5,0 4,0 3,2 10
TR 06-1.5 EH 5,0 3,0 2,2 10
TR 08-1 EH 8,0 6,0 5,0 15
TR 08-1.5 EH 8,0 5,0 4,0 15
TR 10-1 EH 10,0 8,0 6,7 15
TR 10-1.25 EH 10,0 7,5 6,5 10
TR 10-1.5 EH 10,0 7,0
TR 12-1 EH 12,0 10,0 8,7 15
TR 12-1.5 EH 12,0 9,0 7,7 15
TR 12-2 EH 12,0 8,0 6,7 15
TR 15-1.5 EH 14,0 12,0 10,7 15
TR 15-2 EH 14,0 11,0 7,0 15
TR 18-1.5 EH 17,8 15,0
TR 18-2 EH 17,8 14,0 12,7 18
TR 20-2 EH 17,8 16,0 14,7 18
TR 22-2 EH 21,8 18,0 16,7 20
TR 25-2.5 EH 21,8 20,0 18,7 20

TR G VB T

TR EH

Соединитель для трубы Tecalan

Вставная гильза

Пневматическое оборудование Соединитель для пластмассовых труб / 

Особые признаки
Конструкция
Защита поверхности

Модель
Материал

: 
: 

: 

: 
: 

Проверено технадзором TÜV
Прямые

Гальваническое покрытие

Усиливающие гильзы
Латунь

Модель
Материал

Дополнение к модели

: 
: 

: 

Вставной соединитель
Сталь

Для пластмассовых труб из PA 11/12
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Водное оборудование

Водное оборудование
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Наименование Дюймы Для шланга с Дв Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm mm

WSK NW 10 3/8" 10 40 PN 50
WSK NW 13 1/2" 13 40 PN 50
WSK NW 16 5/8" 16 40 PN 50
WSK NW 19 3/4" 19 40 PN 50
WSK NW 25 1" 25 40 PN 50
WSK NW 32 1.1/4" 32 40 PN 50
WSK NW 38 1.1/2" 38 40 PN 50

Наименование Дюймы Для шланга с Дв Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm mm

WSK NW 13 MODY 1/2" 13 40 PN 10
WSK NW 19 MODY 3/4" 19 40 PN 10
WSK NW 25 MODY 1" 25 40 PN 10

Наименование G1 Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm

WSK NW 06 HR G 1/4" -19 40 PN 50
WSK NW 10 HR G 3/8" -19 40 PN 50
WSK NW 13 HR G 1/2" -14 40 PN 50
WSK NW 20 HR G 3/4" -14 40 PN 50
WSK NW 25 HR G 1" -11 40 PN 50
WSK NW 32 HR G 1.1/4" -11 40 PN 50
WSK NW 40 HR G 1.1/2" -11 40 PN 50

WSK NW

WSK MODY

WSK HR

Кулачковая муфта GEKA (вода)

Кулачковая муфта (воздух), MODY

Кулачковая муфта GEKA (вода)

Водное оборудование  / Кулачковые муфтыМуфты / 

Соединение 1
Соединение 2
Температура max.
Материал

Соединение 1
Соединение 2
Температура min.
Рабочие среды

Соединение 1
Соединение 2
Температура min.
Рабочие среды

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Шланговое соединение
Кулачковая муфта

95 °C
Деформируемая латунь MS 58

Шланговое соединение
Кулачковая муфта

0 °C
Вода

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Кулачковая муфта

0 °C
Вода

Форма уплотнения 1
Температура min.
Рабочие среды

Форма уплотнения 1
Модель
Температура max.
Материал

Форма уплотнения 1
Форма уплотнения 2
Температура max.
Материал

: 
: 

: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 
: 

Фасонное уплотнительное кольцо из NBR
0 °C

Вода

Фасонное уплотнительное кольцо из NBR
с регулировочным кольцом

95 °C
Деформируемая латунь MS 58

Плоское уплотнение
Фасонное уплотнительное кольцо из NBR

95 °C
Деформируемая латунь MS 58
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Наименование G1 Расстояние до выступа Рабочее давление, бар
mm

WSK NW 06 IR G 1/4" -19 40 PN 50
WSK NW 10 IR G 3/8" -19 40 PN 50
WSK NW 13 IR G 1/2" -14 40 PN 50
WSK NW 20 IR G 3/4" -14 40 PN 50
WSK NW 25 IR G 1" -11 40 PN 50
WSK NW 32 IR G 1.1/4" -11 40 PN 50
WSK NW 40 IR G 1.1/2" -11 40 PN 50

Наименование Наружный Ø Внутренний Ø h
mm mm mm

WSK GKOR 38 22 11,5

Наименование Соединительная резьба
WKM 06 IR G 1/4" -19
WKM 10 IR G 3/8" -19

WSK IR

WSK GKOR DICHT

WKM IR

Кулачковая муфта GEKA (вода)

Фасонное уплотнительное кольцо для кулачковой ​муфты для воды

Втулка вставной муфты (вода)

Водное оборудование  / Кулачковые муфтыМуфты / 

Соединение 1
Соединение 2
Температура min.
Рабочие среды

Модель

Соединение 1
Форма уплотнения 1

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Кулачковая муфта

0 °C
Вода

Запасное уплотнительное кольцо для муфт для воды GEKA ​
(старое исполнение)

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Для ввертной цапфы формы A, B и при необходимости формы E

Форма уплотнения 1
Форма уплотнения 2
Температура max.
Материал

Материал

Соединение 2
Модель

: 
: 

: 
: 

: 

: 
: 

Плоское уплотнение
Фасонное уплотнительное кольцо из NBR

95 °C
Деформируемая латунь MS 58

NBR, черный, твердость по Шору 50

Втулка Ø 15,0 мм
Втулка быстродействующей муфты
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Наименование Дюймы Для шланга с Дв Расстояние до выступа Отверстие насадки Рабочее давление, бар
mm mm mm

WSK DUESE NW 13 SA 1/2" 12 40 5 PN 10
WSK DUESE NW 19 SA 3/4" 19 40 7 PN 10
WSK DUESE NW 25 SA 1" 25 40 8 PN 10

Наименование G1 – G4
4 WS 10 IR MG G 3/8" -19
4 WS 13 IR MG G 1/2" -14
G1 - G4 = резьба для соединений 1-4          

Наименование для наружного 
Ø шланга

Расстояние до 
выступа

Номинальная 
величина Storz

mm mm
SK KG 31 NW 13 D AL 13 31 25-D
SK KG 31 NW 15 D AL 15 31 25-D
SK KG 31 NW 19 D AL 19 31 25-D
SK KG 31 NW 25 D AL 25 31 25-D
SK KG 44 NW 19 AL 19 44 32
SK KG 44 NW 32 AL 32 44 32
SK KG 44 NW 25 AL 25 44 32
SK KG 52 NW 25 AL 25 51 38
SK KG 52 NW 32 AL 32 51 38
SK KG 52 NW 38 AL 38 51 38
SK KG 66 NW 25 C AL 25 66 52-C
SK KG 66 NW 32 C AL 32 66 52-C
SK KG 66 NW 38 C AL 38 66 52-C
SK KG 66 NW 42 C AL 42 66 52-C
SK KG 66 NW 50 C AL 50 66 52-C
SK KG 66 NW 52 C AL 52 66 52-C

Для полной струи, разбрызгивания, распыления и запирания.

Варианты изделия: 

WSK DUESE SA

4 WS IR MG

SK KG AL

Водораспрыскивающее сопло с кулачковой муфтой

4-ходовая деталь

Всасывающая муфта для пожарной муфты

Водное оборудование  / С кулачковым соединениемВодораспрыскивающие сопла / 

Соединение
Материал

Соединение 1 - 4
Материал

Соединение 1
Модель
Материал

: 
: 

: 
: 

: 
: 

: 

Кулачковая муфта
Деформируемая латунь MS 58

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Латунь

Шланговое соединение
Всасывающая муфта для наружного переплета

Алюминий

Модель

Форма уплотнения 1 - 4

Соединение 2
Форма уплотнения 2

: 

: 

: 
: 

Тяжелое исполнение

Для ввертной цапфы формы A, B и при необходимости формы E

Кулачковая муфта
Фасонное уплотнение из нитрила, черное

Всасывающая муфта для пожарной муфты , SK KG MG, Латунь
Наименование для наружного 

Ø ​шланга
Расстояние до ​

выступа
Номинальная 

величина ​Storz
mm mm

SK KG 81 NW 65 AL 65 81 65
SK KG 81 NW 38 AL 38 81 65
SK KG 81 NW 52 AL 52 81 65
SK KG 81 NW 75 AL 75 81 65
SK KG 81 NW 70 AL 70 81 65
SK KG 89 NW 52 B AL 52 89 75-B
SK KG 89 NW 65 B AL 65 89 75-B
SK KG 89 NW 70 B AL 70 89 75-B
SK KG 89 NW 75 B AL 75 89 75-B
SK KG 89 NW 80 B AL 80 89 75-B
SK KG 105 NW 75 AL 75 105 90
SK KG 105 NW 90 AL 90 105 90
SK KG 115 NW 100 AL 100 115 100
SK KG 133 NW 90 A AL 90 133 110-A
SK KG 133 NW 100 A AL 100 133 110-A
SK KG 133 NW 110 A AL 110 133 110-A
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Наименование для наружного 
Ø ​шланга

Расстояние до ​
выступа

Номинальная 
величина ​Storz

mm mm
SK KG 133 NW 125 A AL 125 133 110-A
SK KG 148 NW 125 AL 125 148 125
SK KG 160 NW 150 AL 150 160 150
SK KG 188 NW 150 AL 150 188 165
SK KG 188 NW 160 AL 160 188 165
SK KG 220 NW 205 AL 205 220 205

Наименование для наружного 
Ø шланга

Расстояние до 
выступа

Номинальная 
величина Storz

mm mm
SK KG 66 NW 19 C AL 19 66 52-C
SK KG 66 NW 28 C AL 28 66 52-C
SK KG 66 NW 40 C AL 40 66 52-C
SK KG 66 NW 45 C AL 45 66 52-C
SK KG 66 NW 55 C AL 55 66 52-C
SK KG 66 NW 60 C AL 60 66 52-C

Варианты изделия:

SK KG AL

FK KG IR AL

Всасывающая муфта для пожарной муфты

Наименование Соединительная ​
резьба

Расстояние до ​
выступа

Номинальная величина ​
Storz

mm
FK KG 31 IR 13 D AL G 1/2" -14 31 25-D
FK KG 31 IR 20 D AL G 3/4" -14 31 25-D
FK KG 31 IR 25 D AL G 1" -11 31 25-D
FK KG 31 IR 32 D AL G 1.1/4" -11 31 25-D
FK KG 44 IR 25 AL G 1" -11 44 32
FK KG 44 IR 32 AL G 1.1/4" -11 44 32
FK KG 52 IR 25 AL G 1" -11 52 38
FK KG 52 IR 32 AL G 1.1/4" -11 52 38
FK KG 52 IR 40 AL G 1.1/2" -11 52 38
FK KG 52 IR 50 AL G 2" -11 52 38
FK KG 66 IR 20 C AL G 3/4" -14 66 52-C
FK KG 66 IR 25 C AL G 1" -11 66 52-C
FK KG 66 IR 32 C AL G 1.1/4" -11 66 52-C
FK KG 66 IR 40 C AL G 1.1/2" -11 66 52-C
FK KG 66 IR 50 C AL G 2" -11 66 52-C
FK KG 66 IR 65 C AL G 2.1/2" -11 66 52-C
FK KG 81 IR 40 AL G 1.1/2" -11 81 65
FK KG 81 IR 50 AL G 2" -11 81 65

Водное оборудование  / Всасывающие муфтыИспользование в противопожарной технике / 

Жесткая муфта для пожарной муфты

(Продолжение)

Наименование Соединительная ​
резьба

Расстояние до ​
выступа

Номинальная величина ​
Storz

mm
FK KG 81 IR 65 AL G 2.1/2" -11 81 65
FK KG 81 IR 75 AL G 3" -11 81 65
FK KG 89 IR 50 B AL G 2" -11 89 75-B
FK KG 89 IR 65 B AL G 2.1/2" -11 89 75-B
FK KG 89 IR 75 B AL G 3" -11 89 75-B
FK KG 105 IR 75 AL G 3" -11 105 90
FK KG 115 IR 100 AL G 4" -11 115 100
FK KG 133 IR 75 A AL G 3" -11 133 110-A
FK KG 133 IR 100 A AL G 4" -11 133 110-A
FK KG 133 IR 110 A AL G 4.1/2" -11 133 110-A
FK KG 133 IR 125 A AL G 5" -11 133 110-A
FK KG 148 IR 125 AL G 5" -11 148 125
FK KG 160 IR 150 AL G 6" -11 160 150
FK KG 188 IR 150 AL G 6" -11 188 165
FK KG 188 IR 175 AL G 7" 188 165
FK KG 220 IR 200 AL G 8" 220 205
FK KG 278 IR 250 AL G 10" 278 250

Соединение 1
Соединение 2
Форма уплотнения 2

: 
: 

: 

Внутренняя резьба BSP, цилиндрическая
Кулачковая муфта

Фасонное уплотнение из нитрила, черное

Форма уплотнения 1
Модель
Материал

: 
: 

: 

Плоское уплотнение
Жесткая муфта с внутренней резьбой

Алюминий
Жесткая муфта для пожарной муфты , FK KG IR MG, Латунь
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Варианты изделия:

Варианты изделия:

FK KG HR AL

VB KG AL

Наименование Соединительная ​
резьба

Расстояние до ​
выступа mm

Номинальная величина ​
Storz

FK KG 31 HR 20 D AL G 3/4" -14 31 25-D
FK KG 31 HR 25 D AL G 1" -11 31 25-D
FK KG 31 HR 32 D AL G 1.1/4" -11 31 25-D
FK KG 44 HR 25 AL G 1" -11 44 32
FK KG 44 HR 32 AL G 1.1/4" -11 44 32
FK KG 52 HR 32 AL G 1.1/4" -11 52 38
FK KG 52 HR 40 AL G 1.1/2" -11 52 38
FK KG 52 HR 50 AL G 2" -11 52 38
FK KG 66 HR 25 C AL G 1" -11 66 52-C
FK KG 66 HR 32 C AL G 1.1/4" -11 66 52-C
FK KG 66 HR 40 C AL G 1.1/2" -11 66 52-C
FK KG 66 HR 50 C AL G 2" -11 66 52-C

Наименование Расстояние до выступа Номинальная величина Storz
mm

VB KG 66-31 CD AL 66/31 52-C / 25-D
VB KG 66-44 AL 66/44 52-C / 32
VB KG 66-52 AL 66/51 52-C / 38
VB KG 81-52 AL 81/51 65 / 38
VB KG 81-66 AL 81/66 65 / 52-C
VB KG 89-66 BC AL 89/66 75-B / 52-C
VB KG 89-81 AL 89/81 75-B / 65
VB KG 105-89 AL 105/89 90 / 75-B
VB KG 115-89 AL 115/89 100 / 75-B
VB KG 115-105 AL 115/105 100 / 90

Жесткая муфта для пожарной муфты

Переходник для пожарной муфты

Наименование Соединительная ​
резьба

Расстояние до ​
выступа mm

Номинальная величина ​
Storz

FK KG 66 HR 65 C AL G 2.1/2" -11 66 52-C
FK KG 81 HR 40 AL G 1.1/2" -11 81 65
FK KG 81 HR 50 AL G 2" -11 81 65
FK KG 81 HR 65 AL G 2.1/2" -11 81 65
FK KG 81 HR 75 AL G 3" -11 81 65
FK KG 89 HR 50 B AL G 2" -11 89 75-B
FK KG 89 HR 65 B AL G 2.1/2" -11 89 75-B
FK KG 89 HR 75 B AL G 3" -11 89 75-B
FK KG 105 HR 75 AL G 3" -11 105 90
FK KG 115 HR 100 AL G 4" -11 115 100
FK KG 133 HR 100 A AL G 4" -11 133 110-A
FK KG 160 HR 150 AL G 6" -11 160 150

Наименование Расстояние до выступа Номинальная величина Storz
mm

VB KG 133-66 AC AL 133/66 110-A / 52-C
VB KG 133-89 AB AL 133/89 110-A / 75-B
VB KG 133-105 AL 133/105 110-A / 90
VB KG 133-115 AL 133/115 110-A / 100
VB KG 148-115 AL 148/115 125 / 100
VB KG 148-133 AL 148/133 125 / 110-A
VB KG 160-133 AL 160/133 150 / 110-A
VB KG 160-148 AL 160/148 150 / 148
VB KG 188-133 AL 188/133 165 / 110-A
VB KG 188-160 AL 188/160 165 / 150

 / Водное оборудование Использование в противопожарной технике / Жесткие муфты

Соединение 1
Соединение 2
Форма уплотнения 2

Соединение 1 + 2
Модель

: 
: 

: 

: 
: 

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Кулачковая муфта

Фасонное уплотнение из нитрила, черное

Кулачковая муфта
Редукционный переходник

Форма уплотнения 1
Модель
Материал

Форма уплотнения 1 + 2
Материал

: 
: 

: 

: 
: 

Плоское уплотнение
Жесткая муфта с наружной резьбой

Алюминий

Фасонное уплотнение из нитрила, черное
Алюминий

Жесткая муфта для пожарной муфты

Переходник для пожарной муфты

, 

, 

FK KG HR MG

VB KG MG

, 

, 

Латунь

Латунь
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Сервисная служба 
по рабочим жидкостям
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Наименование Класс вязкости Единица упаковки
OEL HLP 32 ISO VG 32 20 л
OEL HLP 46 ISO VG 46 20 л

Наименование Класс вязкости Единица упаковки
OEL R 20 ISO VG 46 20 л

Наименование Класс вязкости Единица упаковки
OEL BIO ISO VG 46 20 л

Внимание: Не разрешается смешивать масла друг с другом.

Внимание: Не разрешается смешивать масла друг с другом.

Внимание: Не разрешается смешивать масла друг с другом.

OEL HLP

OEL HLPD

OEL BIO

Гидравлическое масло на минеральной основе

Гидравлическое масло красное на минеральной ​основе

Гидравлическое масло на растительной основе

Сервисная служба по рабочим жидкостям  / Промышленность Минеральные маслаГидравлические жидкости /  / 

Область применения

Норма

Область применения

Дополнительный признак

Классификация

: 

: 

: 

: 

: 

Как универсальное масло, например, для гидравлических ​
прессов, литьевых машин, строительных машин и т.д.

DIN 51524-2

Как универсальное масло, например, для гидравлических ​
прессов, литьевых машин, строительных машин и т.д.

Особенно подходит для систем с чувствительными ​
распределительными клапанами.

HETG

Классификация

Классификация

Норма

: 

: 

: 

HLP

HLPD

DIN ISO 15380
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Наименование Класс вязкости Единица упаковки
OEL PANOLIN ISO VG 46 20 л

Наименование Класс вязкости Единица упаковки
OEL SYNT ISO VG 46 20 л

Наименование Диапазон Единица упаковки
OEL 10 W Сезонное масло 20 л
OEL 10 W 40 Всесезонное масло 20 л

Внимание: Не разрешается смешивать масла друг с другом.

Внимание: Не разрешается смешивать масла друг с другом.

Внимание: Не разрешается смешивать масла друг с другом.

OEL PANOLIN

OEL SYNT

OEL W

Гидравлическое масло, синтетическое (Panolin)

Гидравлическое масло на синтетической эфирной ​основе

Двигательное масло на минеральной основе

Сервисная служба по рабочим жидкостям  / ПромышленностьГидравлические жидкости / 

Область применения
Норма

Область применения
Норма

: 
: 

: 
: 

например, мобильная гидравлика
DIN ISO 15380

например, мобильная гидравлика
DIN ISO 15380

Классификация

Классификация

: 

: 

HEES

HEES
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Наименование
OEL MOBILE BAG 

Наименование Размер
OEL MATTE 43 x 33 см

Наименование Объем, л
L

OEL BIND 40,0
Не представляет опасности для человека, животных, растений и грунтовых вод.1 л крупнозернистого маслопоглощающего средства (размер зерна 1–3 мм) связывает около 0,4 л масла.Не растворяется в воде и кислоте.

OEL MOBILE BAG

OEL MATTE

OEL BIN

Мешок для абсорбции масла

Маслопоглощающее средство (мат)

Маслопоглощающее средство (зернистое)

Сервисная служба по рабочим жидкостям Комплект для абсорбции масла / 

1 шланг
Комплект поставки: 10 матов 0,5 м x 0,4 м

1 подушка 0,3 м x 0,3 м
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Техобслуживание и 
принадлежности

Техобслуживание и принадлежности
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Наименование G1 G2 Материал
BOE 12-1.5 M 12 x 1,5 M 22 x 1,5 Сталь
BOE 14-1.5 M 14 x 1,5 M 22 x 1,5 Сталь
BOE 16-1.5 M 16 x 1,5 M 22 x 1,5 Сталь
BOE 18-1.5 M 18 x 1,5 M 26 x 1,5 Сталь
BOE 20-1.5 M 20 x 1,5 M 26 x 1,5 Сталь
BOE 20-1.75 M 20 x 1,75 M 26 x 1,5 Сталь
BOE 21-1.75 M 21 x 1,75 M 26 x 1,5 Сталь
BOE 22-1.5 M 22 x 1,5 M 26 x 1,5 Сталь
BOE 22-1.75 M 22 x 1,75 M 26 x 1,5 Сталь
BOE 24-1.5 M 24 x 1,5 M 26 x 1,5 Латунь
BOE 24-2 M 24 x 2 M 26 x 1,5 Латунь
BOE 26-1.5 M 26 x 1,5 M 26 x 1,5 Латунь
BOE 30-1.5 M 30 x 1,5 M 26 x 1,5 Латунь
BOE 30-2 M 30 x 2 M 26 x 1,5 Латунь
BOE 32-1.5 M 32 x 1,5 M 26 x 1,5 Латунь
BOE 36-1.5 M 36 x 1,5 M 26 x 1,5 Латунь
BOE 36-2 M 36 x 2 M 26 x 1,5 Латунь
BOE 38-1.5 M 38 x 1,5 M 26 x 1,5 Латунь
Материал уплотнительной шайбы в защитном колпачке: NBR.Материал уплотнения седла клапана: FPM (Витон)

Принадлежности: 

BOE Пробка маслосливного отверстия с клапаном

Техобслуживание и принадлежности  / КлапаныМаслосливные клапаны / 

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.

: 
: 

: 
: 

Метрическая наружная резьба, цилиндрическая
Метрическая наружная резьба, цилиндрическая

С медным кольцом и колпачком
200 °C

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.

: 
: 

: 

Форма А
Спускной клапан

-30 °C

Маслосливной шланг
Маслосливной шланг

BOE ABLASS
BOE ABLASS 90

, 
, 
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Наименование G1 G2 Материал
BOE R 1/4 G 1/4" -19 M 22 x 1,5 Сталь
BOE R 3/8 G 3/8" -19 M 22 x 1,5 Сталь
BOE R 1/2 G 1/2" -14 M 26 x 1,5 Сталь
BOE R 5/8 G 5/8" -14 M 26 x 1,5 Сталь
BOE R 3/4 G 3/4" -14 M 26 x 1,5 Сталь / латунь
BOE R 7/8 G 7/8" -14 M 26 x 1,5 Сталь / латунь
BOE R 1 G 1" -11 M 26 x 1,5 Латунь
BOE R 1 1/4 G 1.1/4" -11 M 26 x 1,5 Латунь
BOE R 1 1/2 G 1.1/2" -11 M 26 x 1,5 Латунь

Наименование Соединительная резьба Длина
mm

BOE ABLASS 2 M 22 x 1,5 250
BOE ABLASS 3 M 26 x 1,5 250

Наименование Соединительная резьба Длина
mm

BOE ABLASS 2-90 M 22 x 1,5 250
BOE ABLASS 3-90 M 26 x 1,5 250

Материал уплотнительной шайбы в защитном колпачке: NBR.Материал уплотнения седла клапана: FPM (Витон)

Принадлежности: 

Принадлежности: 

Принадлежности: 

BOE R

BOE ABLASS

BOE ABLASS 90

Пробка маслосливного отверстия с клапаном

Маслосливной шланг

Маслосливной шланг

Техобслуживание и принадлежности  / КлапаныМаслосливные клапаны / 

Соединение 1
Соединение 2
Комплект поставки
Температура max.

Модель

Модель

: 
: 

: 
: 

: 

: 

Наружная резьба BSP, цилиндрическая
Метрическая внутренняя резьба, цилиндрическая

С медным кольцом и колпачком
200 °C

Соединитель со шлангом из ПВХ

Соединитель со шлангом из ПВХ

Форма уплотнения 1
Модель
Температура min.

Конструкция

Конструкция

: 
: 

: 

: 

: 

Форма А
Спускной клапан

-30 °C

Прямые

Угол 90°

Маслосливной шланг
Маслосливной шланг

Пробка маслосливного отверстия с клапаном
Пробка маслосливного отверстия с клапаном

Пробка маслосливного отверстия с клапаном
Пробка маслосливного отверстия с клапаном

BOE ABLASS
BOE ABLASS 90

BOE R
BOE

BOE
BOE R

, 
, 

, 
, 

, 
, 
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Инструменты

Инструменты
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Наименование Для наружного Ø трубы мм Упаковка
BV 06-18 06 - 18 В картонной коробке
BV 06-18 M 06 - 18 В металлическом кейсе
BV 20-25 20 - 25 В картонной коробке

Наименование Изгиб для трубы с Дн min. Изгиб для трубы с Дн max. Отрезание для трубы с Дн
mm mm

BVA 06-18-42 6 18 06 - 42

Наименование Изгиб для трубы с Дн min. Изгиб для трубы с Дн max. Отрезание для трубы с Дн
mm mm

BAV 06-12 6 12 06 -12

BV

BVA

BAV

Приспособление для гибки труб

Приспособление для гибки и отпиливания труб

Приспособление для гибки и отпиливания труб

Инструменты Приспособления для гибки труб / 

Модель

Модель

Модель

: 

: 

: 

Приспособление для гибки труб

Приспособление для гибки и отпиливания труб

Приспособление для гибки и отпиливания труб

1 ручка с удлинителем

Комплект поставки: 6 гибочных роликов для наружного диаметра трубы 6-10, 
12, 14, ​15, 16, 18 мм

1 приспособление для отпиливания труб с наружным ​
диаметром 6-42 мм
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Наименование Для наружного Ø трубы мм
AV 06-42 6 - 42

Наименование Для наружного Ø трубы мм Для внутреннего Ø трубы, мм Ø D Длина
mm mm

ROHRENTGRATER 12 - 54 12 - 54 80 60

Наименование Серия Ø d G1 T +/- 0,05
mm mm

VOM 04 LL LL 4 M 8 x 1 4,0
VOM 06 LL LL 6 M 10 x 1 5,5
VOM 08 LL LL 8 M 12 x 1 5,5
VOM 10 LL LL 10 M 14 x 1 7,0
VOM 12 LL LL 12 M 16 x 1 7,0
VOM NW 04 HL L 6 M 12 x 1,5 7,0
VOM NW 06 HL L 8 M 14 x 1,5 7,0
VOM NW 08 HL L 10 M 16 x 1,5 7,0
VOM NW 10 HL L 12 M 18 x 1,5 7,0
VOM NW 13 HL L 15 M 22 x 1,5 7,0
VOM NW 16 HL L 18 M 26 x 1,5 7,5
VOM NW 20 HL L 22 M 30 x 2 7,5
VOM NW 25 HL L 28 M 36 x 2 7,5
VOM NW 32 HL L 35 M 45 x 2 10,5
VOM NW 40 HL L 42 M 52 x 2 11,0
VOM NW 03 HS S 6 M 14 x 1,5 7,0
Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая          

AV

ROHR-ENTGRATER

VOM

Приспособление для отпиливания труб

Приспособление для снятия заусенцев

Штуцер предварительно монтированный

Инструменты Приспособления для отпиливания труб / 

Модель

Модель
Конструкция

Модель
Защита поверхности

: 

: 
: 

: 
: 

Приспособление для отпиливания труб

Приспособление для снятия заусенцев
Для снятия внутренних и наружных заусенцев

Штуцер предварительно монтированный
Фосфатирование

Материал

Дополнение к модели

Материал

: 

: 

: 

Сталь

Универсальное приспособление для снятия заусенцев с труб ​
диаметром 12 - 54 мм

Закаленная инструментальная сталь
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Наименование Серия Ø d G1 T +/- 0,05
mm mm

VOM NW 04 HS S 8 M 16 x 1,5 7,0
VOM NW 06 HS S 10 M 18 x 1,5 7,5
VOM NW 08 HS S 12 M 20 x 1,5 7,5
VOM NW 10 HS S 14 M 22 x 1,5 8,0
VOM NW 13 HS S 16 M 24 x 1,5 8,5
VOM NW 16 HS S 20 M 30 x 2 10,5
VOM NW 20 HS S 25 M 36 x 2 12,0
VOM NW 25 HS S 30 M 42 x 2 13,5
VOM NW 32 HS S 38 M 52 x 2 16,0
Серия: LL = очень легкая    L = легкая    S = тяжелая          
Указания по монтажу, установке, нагрузке давлением и допустимым рабочим температурам представлены в технической информации для резьбовых трубных соединений.

VOM Штуцер предварительно монтированный

Инструменты Штуцер предварительно монтированный / 

(Продолжение)
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Техническая  
информация
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Уже многие годы резьбовые штуцерные соединения с врезным кольцом компании HANSA-
FLEX успешно применяются на практике.
Эти стандартизованные конструктивные детали для гидравлических соединений, соответ-
ствующие требованиям DIN EN ISO 8434-1 и DIN 2353, используются для простого, надежного 
и безопасного уплотнения гидравлические трубы и резьбовые соединения.
Во время монтажа, который может выполняться как в резьбовом штуцере, так и в специ-

альных устройствах, при затяжке накидной гайки кромки врезного кольца перемещаются 
в осевом направлении.
Это перемещение, которое точно определяется монтажным расстоянием, обеспечивает 
проникновение режущих кромок в поверхность гидравлической трубы.
Специально сформированная остановочная кромка предотвращает слишком большое пе-
ремещение, а вытесненный кромками материал трубы образует прочный наклеп.
Наружные поверхности врезного кольца равномерно передают воздействующие усилия на 
весь уплотнительный конус резьбового соединения; внутренний контур имеет такую форму, 
которая обеспечивает зажим врезного кольца в виде пружинящей детали между накидной 
гайкой и резьбовым штуцером.
Такой пружинный эффект гасит вибрации и повышает надежность резьбового соединения 
при возникающих переменных изгибающих нагрузках и скачках давления.
При соблюдении инструкции по установке возможен надежный и безопасный повторный 
монтаж соединений. Врезные кольца с эластомерным уплотнением работают по тому же 
принципу, однако они имеют дополнительные эластомерные уплотнения, еще больше по-
вышающие эксплуатационную безопасность.

1. Конструкция и принцип действия резьбовых штуцерных соединений с врезным кольцом

техническая информация о трубных резьбовых соединениях с отбортовкой

2. Конструкция и принцип действия резьбовых соединений с отбортовкой

Резьбовые соединения с отбортовкой компании HANSA-FLEX предназначены для высоко-
го давления и часто применяются в системах, которые подвергаются сильным колебаниям.
Конечно же, они могут монтироваться со стандартными резьбовыми штуцерами, однако 

для подготовки монтажа на конец трубы необходимо установить стандартный конус с от-
бортовкой 37°.
Все резьбовое соединение состоит из резьбового штуцера, промежуточного кольца, уплот-
ненного кольцом круглого сечения, нажимного кольца и накидной гайки.
Уплотнение осуществляется со стороны резьбового соединения посредством уплотни-
тельного кольца, размещенного на промежуточном кольце, в то время как уплотнение со 
стороны достигается с помощью металлических поверхностей конуса с отбортовкой и про-
межуточного кольца. 
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3. Конструкция и принцип действия резьбовых соединений со сварным конусом

Резьбовые соединения со сварным конусом компании HANSA-FLEX предоставляют еще одну 
возможность для соединения стандартных гидравлических труб и резьбовых штуцеров:
Снабженный кольцом круглого сечения уплотнительный корпус имеет такую форму, благо-
даря которой он точно подходит к ответной части резьбового штуцера.
Однако перед сваркой следует снять уплотнительное кольцо, а также удалить возможный 
сварочный грат из паза для этого кольца и из отверстия арматуры.

Представленные в нашем каталоге трубные резьбовые соединения изготавливаются соглас-
но требованиям стандартов DIN 2353 и DIN EN ISO 8434-1 и предназначены для использова-
ния в гидравлических соединениях.
Ассортимент трубных резьбовых соединений компании HANSA-FLEX содержит большое 
число типов резьбовых соединений, которые не являются стандартными. Соединительные 
размеры этих специальных форм, например, трубных резьбовых соединений с переходны-

ми осевыми размерами, адаптированы с учетом соответствующего стандарта, что в любое 
время гарантирует взаимозаменяемость. 
Резьбовые соединения спроектированы с учетом указанных в стандартах рабочих давле-
ний, частично они даже превышают требования стандарта.
Однако надежная работа наших резьбовых соединений предполагает точное соблюдение 
прилагаемых указаний по монтажу.

4. Общие указания
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5. Материалы

Резьбовые штуцерные соединения с врезным кольцом HANSA-FLEX изготавливаются из хо-
лоднотянутого или кованого материала и соответствуют техническим условиям поставок 
для трубных резьбовых соединений согласно DIN 3859-1, а также требованиям ISO 8434-1.

Деталь Наименование Материал Стандарт

Ст
ал

ь

Прямые 
ввертные штуцеры

11SMnPb30+C
испытание на образование трещин

1.0718+C DIN EN 10277-3

Соединительные и 
редукционные резьбовые соединения

Переборочные резьбовые соединения

Ввертные штуцеры

Накидные гайки

Фланцевые резьбовые соединения

Полые винты

Угловые, T- и L-образные
ввертные резьбовые соединения

11SMnPb30+C 1.0718+C DIN EN 10277-3Откидные резьбовые соединения

Паяные штуцеры

Приварные штуцеры S355J2G3 1.0570 DIN EN 10250-2

Режущие кольца По выбору изготовителя

Вы
со

ко
ка

че
ст

-
ве

нн
ая

 с
та

ль

Пруток X2CrNiMo17-12-2 1.4404 EN 10088-2

X 6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 EN 10088-2

Кованая заготовка X2CrNiMo17-12-2 1.4404 EN 10088-2

X 6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 EN 10088-2

Л
ат

ун
ь

CuZn35Ni2 2.0540
DIN 17660

DIN EN ISO 17672
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6. защита поверхности

7. Стандартизация

Резьбовые соединения

Поверхности стальных резьбовых деталей, накидных гаек и врезных колец серийно защи-
щены от коррозии покрытием без содержания CrVI согласно DIN EN 15205.
Приварные штуцеры HANSA-FLEX имеют фосфатированную и смазанную маслом поверх-
ность.

Трубные резьбовые соединения HANSA-FLEX являются стандартизованными деталями со-
гласно DIN 2353 и DIN EN ISO 8434-1, предназначенными для использования в гидравличе-

ских соединениях. При оформлении заказов часто также используются стандартные обо-
значения. В следующем перечне представлены различные обозначения:

HANSA-FLEX 

Наименование Обозначение согласно стандарту

XVM NW...HL Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDSC – L…xM... – B

XVM NW...HS Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDSC – S…xM... – B

XVR NW...HL Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDSC – L…xG... – B

XVR NW...HS Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDSC – S…xG... – B

XVM NW...HL ED Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDSC – L…xM... – E

XVM NW...HS ED Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDSC – S…xM... – E

XVR NW...HL ED Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDSC – L…xG... – E

XVR NW...HS ED Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDSC – S…xG... – E

XV NW...HL Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SC – L…

XV NW...HS Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SC – S...

XWM NW...HL Резьб. соединение DIN 2353 – HL...B – St

XWM NW...HS Резьб. соединение DIN 2353 – HS...B – St

XWR NW...HL Резьб. соединение DIN 2353 – JL...B – St

XWR NW...HS Резьб. соединение DIN 2353 – JS...B – St

XW NW...HL Резьб. соединение ISO 8434-1 – EC – L...

XW NW...HS Резьб. соединение ISO 8434-1 – EC – S...

XTM NW...HL Резьб. соединение DIN 2353 – OL...B – St

HANSA-FLEX 

Наименование Обозначение согласно стандарту

XTM NW...HS Резьб. соединение DIN 2353 – OS...B – St

XTR NW...HL Резьб. соединение DIN 2353 – PL...B – St

XTR NW...HS Резьб. соединение DIN 2353 – PS...B – St

XT NW...HL Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDTC – L... – B

XT NW...HS Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – SDTC – S... – B

XSA NW...HS Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – WDSC – S... – B

XSA NW...HL Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – WDSC – L... – B

XSV NW...HS Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – BHC – S... – B

XSV NW...HL Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – BHC – L... – B

XSW NW...HS Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – BHEC – S... – B

XSW NW...HL Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – BHEC – L... – B

XSE NW...HS Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – WDBC – S... – B

XSE NW...HL Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – WDBC – L... – B

UEM NW...L Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – N – L... – B

UEM NW...S Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – N – S... – B

SR D... Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – CR – L... – B

SR D... Трубное резьб. соединение ISO 8434-1 – CR – S... – B
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Применимые стандарты для трубных резьбовых соединений:

Технические условия поставок DIN 3859-1

Инструкция по монтажу DIN 3859-2

Спецификация испытаний DIN 3859-3

Резьбовые соединения DIN (24°) DIN 2353

DIN EN ISO 8434-1

Резьбовые соединения с отбортовкой (37°) DIN EN ISO 8434-2

Резьбовые соединения ORFS DIN EN ISO 8434-3

Соединение со стороны трубы (штуцер) DIN 3861

DIN EN ISO 8434-1

Бесшовные прецизионные стальные трубы EN 10305-4

Цилиндр. метрич. ввертные цапфы и отверстия: DIN 3852-1, DIN 3852–11

DIN EN ISO 6149-1

DIN EN ISO 6149-3

Дюйм. цилиндр. ввертные цапфы и отверстия DIN 3852-1, DIN 3852–11

ISO 1179

Конические ввертные цапфы и отверстия с ANSI/ASME B1.20.1-1983

резьбой NPT

Цилиндр. ввертные цапфы и отверстия с 
резьбой UN или UNF

Согл. ISO/DIS 11926-1/SAE J514 
с резьбой UN/UNF 2A/2B согл. 
ANSI B1.1/ISO725

Метрические мелкие резьбы DIN 13, T5-T7

Дюймовые резьбы DIN EN ISO 228-1
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8. рабочие температуры резьбовых штуцерных соединений с врезным кольцом 24°

Материал Снижение давления при допустимых рабочих температурах [°C]

Сталь
-20 °C +20 °C +50 °C +100 °C +120 °C

0%

Высококачественная сталь
-60 °C +20 °C +50 °C +100 °C +200 °C

0% 4% 11% 20%

Нитрильный каучук
-30 °C +100 °C

0%

Фторкаучук
-15 °C +200 °C

0%

Пример:
Резьбовое соединение из высококачественной стали
Давление: 400 бар
Температура: 200 °C
→ Снижение давления на 20 % → снижение давления на 80 бар (400 x  20 %)
→ Давление резьбового соединения = 400 – 80 = 320 бар

Источник: DIN 3859-1, DIN 3771-3
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В зависимости от уровня давления и области применения ассортимент резьбовых соедине-
ний компании HANSA-FLEX разделен на три серии:

	 LL:	 очень легкая серия
	 L:	 легкая серия
	 S:	 тяжелая серия

Часто для резьбовых соединений указываются данные о номинальном давлении PN. Номи-
нальное давление PN является только показателем, который предназначен для идентифика-
ции или обозначения конструктивной детали или установки. Обозначение PN используется 
во всем мире. 
Резьбовые штуцерные соединения с врезным кольцом HANSA-FLEX имеют четырехкратную 
защиту с точки зрения номинального давления PN. Резьбовые соединения с отбортовкой 
согласно ISO 8434-2 также имеют коэффициент безопасности 4. 
При этом предполагается правильный монтаж резьбового соединения, а также безупречная 
прокладка трубопроводной системы.
Однако резьбовые штуцерные соединения с врезным кольцом Hansa-Flex сконструиро-
ваны таким образом, что требуемые стандартом  
DIN EN ISO 8434-1 значения давления даже превышаются.
Указанные диапазоны давления относятся к форме соединения.
Необходимо учитывать различные формы ввертывания, возможны отклонения. 

Вопросы просьба направлять в отдел прикладной техники.

9. рабочее давление резьбовых штуцерных соединений с врезным кольцом 24°

NW32 || S38

NW25 || S30

NW20 || S25

NW16 || S20

NW13 || S16

NW10 || S14*

NW08 || S12

NW06 || S10

NW04 || S8

NW03 || S6

NW40 || L42

NW32 || L35

NW25 || L28

NW20 || L22

NW16 || L18

NW13 || L15

NW10 || L12

NW08 || L10

NW06 || L8

NW04 || L6

             || LL8

             || LL6

             || LL4

Условный проход || серия

100 200 300 400 500 600 7000

Макс. рабочее давление резьбовых штуцерных соединений с врезным кольцом 24°

*) Более не стандартизуется и не имеет допуска от Германского Ллойда (LARGA)

Рабочее давление HANSA-FLEX в бар

Рабочее давление согл. ISO в бар
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10. Соединение резьбовых штуцерных соединений с врезным кольцом со стороны трубы

Соединение со стороны для резьбовых штуцерных соединений с врезным кольцом 
компании HANSA-FLEX стандартизовано согласно DIN 3861, форма отверстия W, или  
DIN EN ISO 8434-1 и гарантирует тем самым взаимозаменяемость с метрической арматурой 
гидравлических шлангопроводов:

Серия Наружный 
диаметр

трубы

Ном. 
давление PN 

в бар

M L1 L2 D1 D2

LL 4 100 M8 x 1 4 8 4 5

LL 5 100 M10 x 1 5,5 8 5 6,5

LL 6 100 M10 x 1 5,5 8 6 7,5

LL 8 100 M12 x 1 5,5 9 8 9,5

L 6 315 M12 x 1,5 7 10 6 8,1

L 8 315 M14 x 1,5 7 10 8 10,1

L 10 315 M16 x 1,5 7 11 10 12,3

L 12 315 M18 x 1,5 7 11 12 14,3

L 15 315 M22 x 1,5 7 12 15 17,3

L 18 315 M26 x 1,5 7,5 12 18 20,3

L 22 160 M30 x 2 7,5 14 22 24,3

L 28 160 M35 x 2 7,5 14 28 30,3

Серия Наружный 
диаметр

трубы

Ном. 
давление PN 

в бар

M L1 L2 D1 D2

L 35 160 M45 x 2 10,5 16 35,3 38

L 42 160 M52 x 2 11 16 42,3 45

S 6 630 M14 x 1,5 7 12 6 8,1

S 8 630 M16 x 1,5 7 12 8 10,1

S 10 630 M18 x 1,5 7,5 12 10 12,3

S 12 630 M20 x 1,5 7,5 12 12 14,3

S* 14 630 M22 x 1,5 8 14 14 16,3

S 16 400 M24 x 1,5 8,5 14 16 18,3

S 20 400 M30 x 2 10,5 16 20 22,9

S 25 400 M36 x 2 12 18 25 27,9

S 30 400 M42 x 2 13,5 20 30 33

S 38 315 M52 x 2 16 22 38,3 41

 

D
1

D
2

M

24
 G
ra
d

24
 G

ra
d

MD
2

D
1

L1

L2

*) Размер 14S более не стандартизуется и не имеет допуска от Германского Ллойда
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11. Ввертные цапфы и отверстия резьбовых штуцерных соединений с врезным кольцом HANSA-FLEX

Резьбовые штуцерные соединения с врезным кольцом HANSA-FLEX могут поставляться с 
большим количеством стандартизованных ввертных резьб, что позволяет использовать их 
в самых разных областях.

a) Метрические ввертные цапфы и отверстия согласно DIN 3852, часть 1, форма B, а также 
DIN 3852, часть 11, форма E, с соответствующим ввертным отверстием формы X

M1

D1

DIN 3852 Teil 1 Form B bzw. ISO1179-4
Abdichtung durch Dichtkante

M2

D2

DIN 3852 Teil 11 Form E bzw. ISO 9974-2
Abdichtung durch Elastomerdichtung

Einschraubloch nach ISO 9974-1 bzw. DIN 3852 Teil 1,  Form  X  für  
Einschraubzapfen Form A, B und E

90 Grad

D3

M3

T1
T2 T3

Серия Наружный 
диаметр

трубы

M1/M2 M3 D1 D2 T1 T2 T3

LL 4 M8 x 1 M8 x 1 12 - 1 8 13,5

LL 6 M10 x 1 M10 x 1 14 13,9 1 8 13,5

LL 8 M10 x 1 M10 x 1 14 13,9 1 8 13,5

L 6 M10 x 1 M10 x 1 14 13,9 1 8 13,5

L 8 M12 x 1,5 M12 x 1,5 17 16,9 1,5 12 18,5

L 10 M14 x 1,5 M14 x 1,5 19 18,9 1,5 14 18,5

L 12 M16 x 1,5 M16 x 1,5 21 21,9 1,5 12 18,5

L 15 M18 x 1,5 M18 x 1,5 23 23,9 2 12 18,5

L 18 M22 x 1,5 M22 x 1,5 27 26,9 2,5 14 20,5

L 22 M26 x 1,5 M26 x 1,5 31 31,9 2,5 16 22,5

L 28 M33 x 2 M33 x 2 39 39,9 2,5 18 26

L 35 M42 x 2 M42 x 2 49 49,9 2,5 20 28

Серия Наружный 
диаметр

трубы

M1/M2 M3 D1 D2 T1 T2 T3

L 42 M48 x 2 M48 x 2 55 54,9 2,5 22 30

S 6 M12 x 1,5 M12 x 1,5 17 16,9 1,5 12 18,5

S 8 M14 x 1,5 M14 x 1,5 19 18,9 1,5 12 18,5

S 10 M16 x 1,5 M16 x 1,5 21 21,9 1,5 12 18,5

S 12 M18 x 1,5 M18 x 1,5 23 23,9 2 12 18,5

S 14 M20 x 1,5 M20 x 1,5 25 25,9 2 14 20,5

S 16 M22 x 1,5 M22 x 1,5 27 26,9 2,5 14 20,5

S 20 M27 x 2 M27 x 2 32 31,9 2,5 16 24

S 25 M33 x 2 M33 x 2 39 39,9 2,5 18 26

S 30 M42 x 2 M42 x 2 49 49,9 2,5 20 28

S 38 M48 x 2 M48 x 2 55 54,9 2,5 22 30

DIN 3852, часть 1, форма B,  
или ISO 1179-4 

 Уплотнение уплотнительной 
кромкой

DIN 3852, часть 11, форма E,  
или ISO 9974-2 

 Уплотнение эластомерным 
уплотнением

Ввертное отверстие согл. ISO 9974-1 или DIN 3852, часть 1, 
форма X, для ввертных цапф формы A, B и E

90 градусов
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b) Дюймовые ввертные цапфы и отверстия согласно DIN 3852, часть 2, форма B, а также 
DIN 3852, часть 11, форма E, с соответствующим ввертным отверстием формы X

M1

D1

DIN 3852 Teil 2 Form B bzw. ISO1179-4
Abdichtung durch Dichtkante

M2

D2

DIN 3852 Teil 11 Form E bzw. ISO 1179-1
Abdichtung durch Elastomerdichtung

 

Einschraubloch nach ISO 9974-1 bzw. DIN 3852 Teil 2,  Form  X  für  
Einschraubzapfen Form A, B und E

90 Grad

D3

M3

T1

T2 T3

T1
T2 T3

Серия Наружный 
диаметр

трубы

G1/G2 G3 D1 D2 T1 T2 T3

LL 4 G 1/8"A G 1/8" 14 13,9 1 8 13

LL 6 G 1/8"A G 1/8" 14 13,9 1 8 13

LL 8 G 1/8"A G 1/8" 14 13,9 1 8 13

L 6 G 1/8"A G 1/8" 14 13,9 1 8 13

L 8 G 1/4"A G 1/4" 18 18,9 1,5 12 18,5

L 10 G 1/4"A G 1/4" 18 18,9 1,5 12 18,5

L 12 G 3/8"A G 3/8" 22 21,9 2 12 18,5

L 15 G 1/2"A G 1/2" 26 26,9 2,5 14 22

L 18 G 1/2"A G 1/2" 26 26,9 2,5 14 22

L 22 G 3/4"A G 3/4" 32 31,9 2,5 16 24

L 28 G 1"A G 1" 39 39,9 2,5 18 27

L 35 G 1 1/4"A G 1 1/4" 49 49,9 2,5 20 29

Серия Наружный 
диаметр

трубы

G1/G2 G3 D1 D2 T1 T2 T3

L 42 G 1 1/2"A G 1 1/2" 55 54,9 2,5 22 31

S 6 G 1/4"A G 1/4" 18 18,9 1,5 12 18,5

S 8 G 1/4"A G 1/4" 18 18,9 1,5 12 18,5

S 10 G 3/8"A G 3/8" 22 21,9 2 12 18,5

S 12 G 3/8"A G 3/8" 22 21,9 2 12 18,5

S 14 G 1/2"A G 1/2" 26 26,9 2,5 14 22

S 16 G 1/2"A G 1/2" 26 26,9 2,5 14 22

S 20 G 3/4"A G 3/4" 32 31,9 2,5 16 24

S 25 G 1"A G 1" 39 39,9 2,5 18 27

S 30 G 1 1/4"A G 1 1/4" 49 49,9 2,5 20 29

S 38 G 1 1/2"A G 1 1/2" 55 54,9 2,5 22 31

DIN 3852, часть 2, форма B,  
или ISO 1179-4  

Уплотнение уплотнительной 
кромкой

DIN 3852, часть 11, форма E,  
или ISO 1179-1  

Уплотнение эластомерным 
уплотнением

Ввертное отверстие согл. ISO 9974-1 или DIN 3852, часть 2, 
форма X, для ввертных цапф формы A, B и E

90 Grad90 градусов
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c) Ввертные цапфы и отверстия для трубных резьбовых соединений с цилиндрическими 
резьбовыми соединениями США согласно ISO 11926-2/3

D2

G2

Einschraubzapfen mit UN-UNF-2A Gewinde
und O-Ring Abdichtung
nach ISO 11926-2 und -3

Einschraubloch mit UN/UNF 2B Gewinde
für O-Ring Abdichtung

nach ISO 11926-1

R0,1-0,2

G3

2

G3G3

D3
α

D4

T1

T2 T3 T4

α

45 G
rad

Серия Наружный диаметр
трубы

G1/G2 D2 D3 D4 T1 T2 T3 T4 α Кольцо круглого 
сечения

L 6, 8, 10 7/16"-20 UNF 16 12,4 21 1,6 2,4 11,5 14 12° 8,92 x 1,83

L 8 1/2"-20 UNF 17 14 23 1,6 2,4 11,5 14 12° 10,52 x 1,83

L 6, 10, 12 9/16"-18 UNF 17,6 15,6 25 1,6 2,5 12,7 15,5 12° 11,89 x 1,98

L 12, 15, 18 3/4"-16 UNF 22,3 20,6 30 2,4 2,5 14,3 17,5 15° 16,36 x 2,2

L 12, 18, 22 7/8"-14 UNF 25,5 23,9 34 2,4 2,5 16,7 20 15° 19,18 x 2,46

L 22, 28 1 1/16"-12 UN 31,9 29,2 41 2,4 3,3 19 23 15° 23,47 x 2,95

L 22, 28, 35 1 5/16"-12 UN 38,2 35,5 49 3,2 3,3 19 23 15° 29,74 x 2,95

L 35, 42 1 5/8"-12 UN 48 43,5 58 3,2 3,3 19 23 15° 37,47 x 3

L 42 1 7/8"-12 UN 55 49,8 65 3,2 3,3 19 23 15° 43,69 x 3

S 6, 8 7/16"-20 UNF 16 12,4 21 1,6 2,4 11,5 14 15° 8,92 x 1,83

S 6 1/2"-20 UNF 17 14 23 1,6 2,4 11,5 14 15° 10,52 x 1,83

S 10, 12 9/16"-18 UNF 17,6 15,6 25 1,6 2,5 12,7 15,5 15° 11,89 x 1,98

S 12, 14 3/4"-16 UNF 22,3 20,6 30 2,4 2,5 14,3 17,5 15° 16,36 x 2,2

S 16, 20 3/4"-16 UNF 22,3 20,6 30 2,4 2,5 14,3 17,5 15° 16,36 x 2,2

S 16, 20 7/8"-14 UNF 25,5 23,9 34 2,4 2,5 16,7 20 15° 19,18 x 2,46

S 20, 25 1 1/16"-12 UN 31,9 29,2 41 2,4 3,3 19 23 15° 23,47 x 2,95

S 25, 30 1 5/16"-12 UN 38,2 35,5 49 3,2 3,3 19 23 15° 29,74 x 2,95

S 30, 38 1 5/8"-12 UN 48 43,5 58 3,2 3,3 19 23 15° 37,47 x 3

S 38 1 7/8"-12 UN 55 49,8 65 3,2 3,3 19 23 15° 43,69 x 3

Ввертные цапфы с резьбой UN-UNF-2A и 
уплотнением кольцом круглого сечения 

согл. ISO 11926-2 и -3 

Ввертное отверстие с резьбой UN/UNF 
28 для уплотнения кольцом круглого 

сечения согл. ISO 11926-1 
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d) Ввертные цапфы и отверстия для трубных резьбовых соединений с резьбой NPT согласно 
ANSI/ASME B1.20.1-1983

 

Einschraubzapfen mit NPT-Einschraubgewinde
nach ANSI/ASME B1.20.1-1983

G1

Einschraubloch für NPT-Gewinde nach 
ANSI/ASME B1.20.1-1983

90 Grad

G2

T1 T2

T1 T2

Серия Наружный диаметр
трубы

G1/G2 T1 T2

L 6 1/8"-27 NPT 6,9 11,6

L 8 1/4"-18 NPT 10 16,4

L 10 1/4"-18 NPT 10 16,4

L 12 3/8"-18 NPT 10,3 17,4

L 15 1/2"-14 NPT 13,6 22,6

L 18 1/2"-14 NPT 13,6 22,6

L 22 3/4"-14 NPT 14,1 23,1

L 28 1"-11,5 NPT 16,8 27,8

L 35 1 1/4"-11,5 NPT 17,3 28,3

L 42 1 1/2"-11,5 NPT 17,3 28,3

Серия Наружный диаметр
трубы

G1/G2 T1 T2

S 6 1/4"-18 NPT 10 16,4

S 8 1/4"-18 NPT 10 16,4

S 10 3/8"-18 NPT 10,3 17,4

S 12 3/8"-18 NPT 10,3 17,4

S 14 1/2"-14 NPT 13,6 22,6

S 16 1/2"-14 NPT 13,6 22,6

S 20 3/4"-14 NPT 14,1 23,1

S 25 1"-11,5 NPT 16,8 27,8

S 30 1 1/4"-11,5 NPT 17,3 28,3

S 38 1 1/2"-11,5 NPT 17,3 28,3

Ввертные цапфы с ввертной резьбой NPT согл. 
ANSI/ASME B1.20.1-1983

Ввертное отверстие для резьбы NPT согл. 
ANSI/ASME B1.20.1-1983

90 Grad90 градусов
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12. Моменты затяжки для ввертных цапф резьбовых штуцерных соединений с врезным кольцом HANSA-FLEX

Приведенные ниже моменты затяжки действительных для стальных резьбовых соединений 
с ввертными цапфами формы B или формы E согласно DIN 3852, для резьбовых заглушек, а 
также для откидных резьбовых соединений, с покрытием HANSA-FLEX без содержания CrVI 
и ответной частью, изготовленной из мягкого материала.

Сведения о моментах затяжки для резьбовых соединений из высококачественной стали или 
для резьбовых соединений с резьбами UN/UNF предоставляются по запросу.
Для получения оптимального уплотнения для конусных ввертных резьб должно применять-
ся дополнительное уплотнительное средство, например, тефлоновая лента.

Внимание: Это ориентировочные значения! – Действительно для стали

Резьба Момент затяжки [Нм] Момент затяжки [Нм]: 
Резьбовые заглушки

Момент затяжки [Нм]: 
Откидные резьбовые 

соединения
G 1/8" 25 12 25

G 1/4" 40 18 40

G 3/8" 90 40 80

G 1/2" 120 75 120

G 3/4" 210 110 180

G 1" 370 190 300

G 1 1/4" 500 240 300

G 1 1/2" 600 300 600

Внимание: Это ориентировочные значения! – Действительно для стали

Резьба Момент затяжки [Нм] Момент затяжки [Нм]: 
Резьбовые заглушки

Момент затяжки [Нм]: 
Откидные резьбовые 

соединения
M10 x 1 25 12 25

M12 x 1,5 30 18 30

M14 x 1,5 50 20 50

M16 x 1,5 70 35 60

M18 x 1,5 90 50 70

M20 x 1,5 120 60 110

M22 x 1,5 130 70 130

M26 x 1,5 180 85 140

M27 x 2 220 100 150

M33 x 2 330 150 280

M42 x 2 500 260 280

M48 x 2 650 350 500
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Потери давления, неизбежно возникающие в гидравлических трубопроводных системах, 
могут определяться измерительными приборами или с помощью расчетов.
Точное определение этих потерь на основании расчетов возможно только со значительны-
ми трудозатратами, однако здесь следует привести некоторые простые уравнения для ори-
ентировочного расчета в прямых трубопроводах или резьбовых соединениях.
Потери давления или же гидродинамическое сопротивление в трубопроводной системе за-
висит от внутреннего диаметра трубы, скорости потока и характеристик (плотности и вязко-
сти) гидравлической жидкости.
Потери давления возникают вследствие так называемого жидкостного трения, т.  е. из-за 
трения гидравлической жидкости от стенки трубы и внутреннего трения в самой жидкости.
Начиная с определенной скорости поток гидравлической жидкости переходит из ламинар-
ного в турбулентный. Турбулентные потоки ведут к повышенному теплообразованию в си-
стеме, а их следствием является падение давления и производительности.

Поведение потока также характеризуется так называемым числом Рейнольдса Re.
Если это число Re превышает определенное значение, ламинарный поток гидравлической 
жидкости становится турбулентным.
В трубопроводах необходимо создание ламинарного потока. В клапанах, муфтах и шаровых 
кранах чаще всего возникает турбулентный поток.

Потери давления в прямых трубопроводах можно ориентировочно определить с помощью 
следующих уравнений:

					           в бар

Δp = потеря давления при прямом трубопроводе (ламинарный или турбулентный поток) в 
бар
λ = коэффициент трения в трубе
ρ = плотность гидр. жидкости в кг/дм3, ρ = 0,89 кг/дм3 = 890 кг/м3

l = длина трубопровода в метрах, м
v = скорость потока гидр. жидкости в трубопроводе в м/с
d = внутренний диаметр трубопровода в мм
ν = кинематическая вязкость в сСт или мм2/с
Q = поток жидкости в трубопроводе в л/мин

Коэффициент трения в трубе для ламинарного потока, Re‘2320

Коэффициент трения в трубе для турбулентного потока, Re 2320

Число Рейнольдса

Скорость потока

Laminare Strömung

 

Turbulente Strömung
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13. Определение потери давления в трубопроводах

Ламинарный поток

Турбулентный поток
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Пример:
Имеется прямой трубопровод с длиной l = 1 м и внутренним диаметром d = 25 мм.
Расход Q составляет 150 л/мин, а скорость потока гидравлической жидкости — 5 м/с.
Используется стандартная гидравлическая жидкость HLP 46 с кинематической вязкостью  
ν = 46 мм2/с = 46 сСт и плотностью 0,89 кг/дм3

Необходимо определить возникающую потерю давления по всей длине 1 м.

Решение:
1. Вычисление числа Рейнольдса Re:

В этом случае число Рейнольдса Re больше 2320, поэтому налицо турбулентный поток.

2. Вычисление коэффициента трения в трубе для турбулентного потока

3. Вычисление потери давления по всей длине

Однако необходимо учитывать, что данное уравнение действительно только для прямых 
участков трубопровода. Но трубопроводная система состоит из прямых и изогнутых участ-
ков, а также резьбовых соединений и других изделий, применяемых в гидравлике.
Поэтому необходимо определить потери давления в отдельных элементах с помощью рас-
чета или измерения, а затем суммировать их для получения общего значения потери дав-
ления.
При ориентировочном вычислении потерь давления в отдельных конструктивных элемен-
тах используется коэффициент сопротивления ξ.

Потерю давления в каком-либо конструктивном элементе можно определить по следующе-
му уравнению:

Δp = потеря давления в конструктивном элементе в бар
ξ = коэффициент сопротивления (безразмерный)
ρ = плотность гидр. жидкости в кг/дм3, ρ = 0,89 кг/дм3 = 890 кг/м3

v = скорость потока гидр. жидкости в трубопроводе в м/с
Необходимо учитывать, что на потери давления может влиять еще множество факторов, ко-
торые проявляются в данном конструктивном элементе, и что данные расчеты позволяют  
получить только ориентировочные значения.
Поэтому в важных случаях следует проводить соответствующие опыты на испытательном 
стенде.
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Инструкция по монтажу врезного кольца / трубного резьбового соединения

Потенциальная опасность гидравлических линий для человека и окружающей среды часто недооценива-

ется на практике. Неверно выполненный монтаж или неквалифицированное использование резьбовых 

соединений, труб и принадлежностей может отрицательно повлиять на эксплуатационную безопасность 

изделия, а тем самым привести к травмам людей и материальному ущербу. В чрезвычайных ситуациях струи 

гидравлической жидкости и разрывы трубопроводов могут привести даже к смертельным случаям. Поэто-

му мы настоятельно рекомендуем соблюдать данные инструкции по монтажу! 

Особую ответственность также несут производители оборудования и эксплуатирующие его организации. 

Они ответственны за:

	 –	 использование трубопроводов и резьбовых соединений в соответствии с их назначением;

	 –	 планомерный контроль и систематические проверки соответствующим  

		  сотрудником, обладающим необходимыми знаниями в области гидравлики;

	 –	 обнаружение и устранение поломок и неисправностей.

Это понимание собственной ответственности сопровождается ограничительными требованиями законо-

дательства. Задачи и рабочие инструкции для задействованных сотрудников дополнительно конкретизи-

руются на основании правил защиты труда, требований Закона о безопасности продукции и оборудования, 

Директивы по машинному оборудовании и Директивы по напорному оборудованию. 

Данная инструкция является дополнением к действующим стандартам, директивам и предписаниям. Она 

соответствует текущему уровню техники. Изготовитель не претендует на полноту изложения.

Внимание: Перед выполнением каждого монтажа следует всегда убедиться в надлежащем состоянии ин-

струментов и материалов. 

Содержание

Монтаж врезного кольца из стали
1.	 Полная установка врезного кольца в закаленном монтажном штуцере
2.	 Полная установка врезного кольца в резьбовом штуцере
3.	 Предварительная установка в монтажном или резьбовом штуцере
4.	 Окончательная установка заводских предварительно смонтированных резьбовых 	
	 соединений в резьбовом штуцере

Монтаж резьбовых соединений с уплотнительным конусом на 24° 
(AOL/AOS)
5.	 Монтаж резьбовых соединений с уплотнительным конусом HANSA-FLEX на 24°

Монтаж врезного кольца из высококачественной стали (VA)
6.	 Предварительная установка в закаленном монтажном штуцере 
7.	 Окончательная установка заводских предварительно смонтированных резьбовых 	
	 штуцеров из нержавеющей стали

Усиливающие гильзы
8.	 Правильный выбор усиливающих гильз

Мягкое уплотнение SRWD..VI
9.	 Монтаж мягкого уплотнения SRWD..VI
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Для полной установки врезного кольца в монтажном штуцере разрешается использовать 
только такие штуцеры, которые имеют соответствующий размер глубины T!

!	 Перед каждым монтажом следует отрезать трубы по размеру под прямым углом ± 0,5°. 	
	 При этом не разрешается использовать труборез или абразивно-отрезной станок.
!	 Удалить заусенцы внутри и снаружи труб.
!	 Очистить трубы после удаления заусенцев.
!	 Для тонкостенных труб использовать усиливающие гильзы.
!	 Метки (положение гайки) облегчают подсчет числа оборотов для  
	 монтажа с учетом длины.
!	 При необходимости использовать соответствующие удлинители ключей.  

T мм ± 0,05 T мм ± 0,05

VOM NW04 HL 7,00 VOM NW03 HS 7,00

VOM NW06 HL 7,00 VOM NW04 HS 7,00

VOM NW08 HL 7,00 VOM NW06 HS 7,50

VOM NW10 HL 7,00 VOM NW08 HS 7,50

VOM NW13 HL 7,00 VOM NW10 HS 8,00

VOM NW16 HL 7,50 VOM NW13 HS 8,50

VOM NW20 HL 7,50 VOM NW16 HS 10,50

VOM NW25 HL 7,50 VOM NW20 HS 12,00

VOM NW32 HL 10,50 VOM NW25 HS 13,50

VOM NW40 HL 11,00 VOM NW32 HS 16,00

Допуски серии LL соответствуют 
допускам серии L
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Введение

Подготовка

Монтаж врезного кольца

Контроль

Повторный монтаж

–	 В данной инструкции описывается полный монтаж врезного кольца (SRD) на трубу 
в монтажном штуцере (VOMNW…). Этот монтаж не является предварительным!

–	 Смазать тонким слоем масла резьбу и конус монтажного штуцера, а также резьбу накид-
ной гайки. 

–	 Надеть накидную гайку и врезное кольцо на трубу, при этом проследить за правильным 
положением врезного кольца, его режущие кромки должны быть направлены к концу 
трубы, в ином случае монтаж будет неправильным.

–	 Затянуть накидную гайку до явно ощутимого увеличения усилия*, при этом плотно при-
жимать трубу к упору в монтажном штуцере, иначе кольцо не врежется в трубу. Труба не 
должна проворачиваться во время монтажа.

–	 Затянуть накидную гайку на 1 1/2 оборота ключом. 

–	 Демонтировать трубу или резьбовое соединение и проверить, имеется ли отчетливо ви-
димый бурт перед первым (передним) ножом. Врезное кольцо можно при этом повер-
нуть, но его нельзя смещать по оси.

–	 Смазать маслом резьбу накидной гайки и штуцера. Затянуть накидную гайку на резьбо-
вой части до явно ощутимого увеличения усилия*. Закрутить накидную гайку или трубу 
примерно на 30° – 60° ключом (затянуть до отказа / плотно затянуть).

	 Конусы монтажного штуцера подвержены обычному износу, поэтому их следует 
регулярно проверять конусными калибрами. 

1. Полная установка врезного кольца в закаленном монтажном штуцере (VOMNW…)

Режущая кромка

Упор

Бурт

1 1/2 оборота

*	Определение для понятия «явно ощутимое увеличение усилия»:
	 Затянуть накидную гайку ключом до такой степени, при которой накидная гайка явно вращается заметно труднее. При этом 

необходимо, например, преодолеть небольшие повреждения резьбы, которые становятся заметными из-за легкого зацепле-
ния накидной гайки.

	 В случае резьбовых соединений с уплотнительным конусом и кольцом круглого сечения (AOL/AOS) необходимо преодолеть 
предварительное сопротивление этого кольца, а уплотнительный конус должен прилегать своей металлической поверхно-
стью к конусу соединения HL/HS.
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Введение

Подготовка

Монтаж врезного кольца

Контроль

Повторный монтаж

–	 В данной инструкции описывается полный монтаж врезного кольца (SRD) на трубу в 
трубном резьбовом штуцере. Этот монтаж не является предварительным!

–	 Смазать тонким слоем масла резьбу и конус резьбового штуцера, а также резьбу накидной 
гайки.

–	 Надеть накидную гайку и врезное кольцо на трубу, при этом проследить за правильным по-
ложением врезного кольца, его режущие кромки должны быть направлены к концу трубы, в 
ином случае монтаж будет неправильным.  

–	 Затянуть накидную гайку до явно ощутимого увеличения усилия*, при этом плотно прижи-
мать трубу к упору в монтажном штуцере, иначе кольцо не врежется в трубу. Труба не долж-
на проворачиваться во время монтажа.

–	 Затянуть накидную гайку на 1 1/2 оборота ключом. При этом придерживать резьбовой шту-
цер ключом от проворачивания. 

–	 Демонтировать трубу и проверить, имеется ли отчетливо видимый бурт перед первым (пе-
редним) ножом. Врезное кольцо можно при этом повернуть, но его нельзя смещать по оси.

–	 Смазать маслом резьбу накидной гайки, врезное кольцо и резьбу штуцера. Затянуть накид-
ную гайку на резьбовой части до явно ощутимого увеличения усилия*. Закрутить накидную 
гайку или трубу примерно на 30° – 60° ключом (затянуть до отказа / плотно затянуть). 

	
	 Каждый резьбовой штуцер следует только один раз применять для монтажа врезного 

кольца на трубе, любое последующее использование штуцера может привести к на-
рушению работоспособности. Начиная с труб диаметром 30 мм мы рекомендуем вы-
полнять монтаж с использованием тисков.

2. Полная установка врезного кольца в резьбовом штуцере

Режущая кромка

Упор

Бурт

1 1/2  оборота

*	Определение для понятия «явно ощутимое увеличение усилия»:
	 Затянуть накидную гайку ключом до такой степени, при которой накидная гайка явно вращается заметно труднее. При этом не-

обходимо, например, преодолеть небольшие повреждения резьбы, которые становятся заметными из-за легкого зацепления 
накидной гайки.

	 В случае резьбовых соединений с уплотнительным конусом и кольцом круглого сечения (AOL/AOS) необходимо преодолеть 
предварительное сопротивление этого кольца, а уплотнительный конус должен прилегать своей металлической поверхностью к 
конусу соединения HL/HS.
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Введение

Подготовка

Монтаж врезного кольца

Контроль

–	 В данной инструкции описывается предварительный монтаж врезного кольца 
(SRD) на трубу в трубном резьбовом штуцере или монтажном штуцере.

–	 Смазать тонким слоем масла резьбу и конус резьбового штуцера, а также резьбу накид-
ной гайки.

–	 Надеть накидную гайку и врезное кольцо на трубу, при этом проследить за правильным 
положением врезного кольца, его режущие кромки должны быть направлены к концу 
трубы, в ином случае монтаж будет неправильным.  

–	 Затянуть накидную гайку до явно ощутимого увеличения усилия*, при этом плотно при-
жимать трубу к упору в резьбовом штуцере, иначе кольцо не врежется в трубу. Труба не 
должна проворачиваться во время монтажа.

–	 Затянуть накидную гайку на 1 1/4 оборота ключом. При этом придерживать резьбовой 
штуцер ключом от проворачивания. 

–	 Демонтировать трубу и проверить, имеется ли отчетливо видимый бурт перед первым 
(передним) ножом. Врезное кольцо можно при этом повернуть, но его нельзя смещать по 
оси.

3. Предварительная установка в монтажном или резьбовом штуцере

Режущая кромка

Упор

Бурт
1 1/4 оборота

*	Определение для понятия «явно ощутимое увеличение усилия»:
	 Затянуть накидную гайку ключом до такой степени, при которой накидная гайка явно вращается заметно труднее. При этом 

необходимо, например, преодолеть небольшие повреждения резьбы, которые становятся заметными из-за легкого зацепле-
ния накидной гайки.

	 В случае резьбовых соединений с уплотнительным конусом и кольцом круглого сечения (AOL/AOS) необходимо преодолеть 
предварительное сопротивление этого кольца, а уплотнительный конус должен прилегать своей металлической поверхно-
стью к конусу соединения HL/HS.
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Введение

Подготовка

Монтаж врезного кольца

–	 В этой инструкции описывается предварительный монтаж врезного кольца (SRD...
VA) на трубу из высококачественной стали в монтажном штуцере, а также оконча-
тельный монтаж врезного кольца в резьбовой части. 

–	 Смазать резьбу и конус монтажного штуцера, а также резьбу накидной гайки монтажной 
пастой HANSA-FLEX.

–	 Надеть накидную гайку и врезное кольцо на трубу, при этом проследить за правильным 
положением врезного кольца, его режущие кромки должны быть направлены к концу 
трубы, в ином случае монтаж будет неправильным.

–	 Затянуть накидную гайку до явно ощутимого увеличения усилия*, при этом плотно при-
жимать трубу к упору в монтажном штуцере, иначе кольцо не врежется в трубу. 

–	 Затянуть накидную гайку на 1 1/4 оборота ключом. 

6. Монтаж в закаленном монтажном штуцере (VOMNW…) 

Режущая кромка

Упор

1 1/4 оборота
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Контроль

окончательный монтаж

Повторный монтаж

–	 Демонтировать трубу или резьбовое соединение и проверить, имеется ли отчетливо ви-
димый бурт перед первым (передним) ножом. Врезное кольцо можно при этом повер-
нуть, но его нельзя смещать по оси.

–	 Смазать резьбу накидной гайки и резьбового штуцера монтажной пастой HANSA-FLEX. 
Затянуть накидную гайку на резьбовой части до явно ощутимого увеличения усилия*. До-
полнительно повернуть накидную гайку на 1/2 оборота ключом.

–	 Смазать резьбу накидной гайки и резьбового штуцера монтажной пастой HANSA-FLEX. 
Затянуть накидную гайку на резьбовой части до явно ощутимого увеличения усилия*. За-
крутить накидную гайку или трубу примерно на 1/4 оборота ключом (затянуть до отказа / 
плотно затянуть).

	
	 Конусы монтажного штуцера подвержены обычному износу, поэтому их следует 

регулярно проверять конусными калибрами. Каждый резьбовой штуцер следует 
только один раз применять для окончательного монтажа на трубе, любое после-
дующее использование может привести к нарушению работоспособности.

	 Предварительный монтаж в резьбовом штуцере недопустим!

*	Определение для понятия «явно ощутимое увеличение усилия»:
	 Затянуть накидную гайку ключом до такой степени, при которой накидная гайка явно вращается заметно труднее. При этом 

необходимо, например, преодолеть небольшие повреждения резьбы, которые становятся заметными из-за легкого зацепле-
ния накидной гайки.

	 В случае резьбовых соединений с уплотнительным конусом и кольцом круглого сечения (AOL/AOS) необходимо преодолеть 
предварительное сопротивление этого кольца, а уплотнительный конус должен прилегать своей металлической поверхно-
стью к конусу соединения HL/HS.

Бурт
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–	 В этих резьбовых соединениях врезное кольцо уже предварительно смонтировано на за-
воде. 

–	 Проверить правильность положения, посадку и бурт уже имеющегося врезного кольца.
–	 Смазать резьбу накидной гайки, врезное кольцо и резьбу резьбового штуцера монтаж-

ной пастой HANSA-FLEX. 
–	 Закрутить накидную гайку до явно ощутимого увеличения усилия*. 
–	 Затянуть накидную гайку на 1/2 оборота, при этом удерживать резьбовой патрубок клю-

чом от проворачивания.

	 Мы рекомендуем применять резьбовые соединения с уплотнительным конусом 
HANSA-FLEX.

7. Окончательная установка заводских предварительно смонтированных резьбовых соединений из 
высококачественной стали в резьбовом штуцере

1/2 оборота

*	Определение для понятия «явно ощутимое увеличение усилия»:
	 Затянуть накидную гайку ключом до такой степени, при которой накидная гайка явно вращается заметно труднее. При этом 

необходимо, например, преодолеть небольшие повреждения резьбы, которые становятся заметными из-за легкого зацепле-
ния накидной гайки.

	 В случае резьбовых соединений с уплотнительным конусом и кольцом круглого сечения (AOL/AOS) необходимо преодолеть 
предварительное сопротивление этого кольца, а уплотнительный конус должен прилегать своей металлической поверхно-
стью к конусу соединения HL/HS.
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Наименование HANSA-FLEX	 VSH..ID
		  VSH..IDVA

8. Правильный выбор усиливающих гильз для тонкостенных труб из стали и высококачественной стали

Усиливающие гильзы всегда забиваются в трубу перед установкой врезного кольца.
Вбивание усиливающих гильз после установки врезного кольца недопустимо!

Толщина 
стенки (мм)

3                  

2,5                  

2                  

1,5                  

1                  

0,75                  

4 5 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 35 38 42 Диаметр трубы 
(мм)

= использовать усиливающие гильзы

= использовать усиливающие гильзы при вибрациях, колебаниях 
    и частом разъединении соединения
    (тяжелые условия эксплуатации)
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–	 Необходимым условием для установки мягкого уплотнения SRWD..VI является пра-
вильный монтаж врезного кольца.

–	 Демонтировать трубу и проверить, имеется ли отчетливо видимый бурт перед первым 
(передним) ножом.

–	 Надвинуть мягкое уплотнение SRWD..VI на врезное кольцо.
–	 Затянуть накидную гайку на резьбовой части до явно ощутимого увеличения усилия*. 

a)	 Полностью смонтированное врезное кольцо: закрутить накидную гайку или трубу 
примерно на 30° – 60° ключом (затянуть до отказа / плотно затянуть). 

b)	 Предварительно смонтированное врезное кольцо: дополнительно повернуть на-
кидную гайку резьбового соединения или трубы при предварительно смонтированных 
врезных кольцах на 1/4 оборота ключом.

–	 При каждом демонтаже или новом монтаже рекомендуется заменять мягкое уплотнение 
SRWD..VI.

 

9. Монтаж мягкого уплотнения SRWD..VI

SRWD..VI

Неправильная затяжка врезных колец и трубных резьбовых сое-
динений уменьшает возможную нагрузку под давлением и срок 
службы как самих соединений, так и их резьбовых частей. 
Следствием этого является соскальзывание врезного кольца и 
протечки!  

*	Определение для понятия «явно ощутимое увеличение усилия»:
	 Затянуть накидную гайку ключом до такой степени, при которой накидная гайка явно вращается заметно труднее. При этом 

необходимо, например, преодолеть небольшие повреждения резьбы, которые становятся заметными из-за легкого зацепле-
ния накидной гайки.

	 В случае резьбовых соединений с уплотнительным конусом и кольцом круглого сечения (AOL/AOS) необходимо преодолеть 
предварительное сопротивление этого кольца, а уплотнительный конус должен прилегать своей металлической поверхно-
стью к конусу соединения HL/HS.
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Общая техническая информация для промышленности			 

–	 Не разрешается превышать и необходимо соблюдать допустимые рабочие давления и 
предписанные отрицательные избыточные давления для шланга. Необходимо учитывать 
номинальные или расчетные давления для арматуры. При использовании шлангопрово-
да в напорной конструкции требуется учитывать минимальное значение.

–	 Необходимо соблюдать допустимые температуры для материалов шлангов и арматуры. 
Требуется соблюдать предписанные значения снижения давления в зависимости от дина-
мики рабочей температуры.

–	 Необходимо учитывать проницаемость, сжимаемость и образование пор с точки их 
воздействия на материалы шлангов во время эксплуатации (указания изготовителя). 
Решающую роль в данном случае играют допустимые температуры для материалов и 
свойств жидкостей, влияющих на материалы шлангов. Также следует учитывать процессы 
возвратно-поступательного движения.

	 Эти эффекты выражаются в газопроницаемости в виде образования пузырьков на наруж-
ной поверхности, кратерообразных разрушений внутреннего слоя, плоскостного износа, 
изменений твердости, эластичности и объема материалов шланга.

–	 Требуется учитывать абразивное воздействие жидкостей на внутренний слой (указания 
изготовителя относительно стойкости внутренних слоев шлангов).

–	 Необходимо учитывать повреждения наружного слоя вследствие механического и хими-
ческого воздействия (например, влияние жирных кислот на наружный слой шлангов на 
мясоперерабатывающих предприятиях).

–	 Арматуру требуется защищать от коррозии, выбирая соответствующие требованиям ма-
териалы и вид защиты. Прежде всего необходимо исключить неконтролируемую щеле-
вую коррозию.

–	 Следует учитывать и согласовывать электрическое сопротивление шлангопроводов с 
требованиями эксплуатирующей организации, для чего проводятся производственные 
испытания. 

	 –	 Шлангопроводы M:	 электрическая проводимость обеспечивается 		
		  металлическим проводником, 

			   R < 102 Ом [ Ω ]
	 –	 Шлангопроводы Ω (шлангопроводы OMEGA):	
			   электрическая проводимость обеспечивается 		

		  проводящими или отводящими электричество 
			   материалами
			   R < 106 Ом [ Ω ]

	 Необходимо регулярно проверять электрическое сопротивление. Шлангопровод дол-
жен быть сухим; измерение должно проводиться при не подсоединенном шлангопрово-
де на непроводящей поверхности.

	 Согласно правилам BGR 132 шлангопровод является
	 –	 проводящим электричество, если R < 103 [Ом/м], 
	 –	 отводящим электричество, если сопротивление лежит в диапазоне от 
		  R = 103 [Ом/м] и R = 106 [Ом/м] и
	 –	 изолирующим, если сопротивление R > 106 [Ом/м]

–	 Основанием для выбора материала являются сведения, указанные в «Общих характери-
стиках» или «Таблицах устойчивости к агрессивным средам» изготовителей или постав-
щиков конструктивных элементов. Кроме того, необходимо учитывать заводские стан-
дарты, допуски к эксплуатации и предписания заказчика.

2. Квалифицированный монтаж

–	 Выбор шланга и арматуры должен производиться с учетом их назначения, геометриче-
ских размеров и требований к технике безопасности согласно сведениям изготовителя 
или заказчика.

–	 Необходимо различать разъемные и неразъемные соединения (принцип безопасности).
–	 Маркировка шлангопровода производится изготовителем или поставщиком и комплек-

тующей организацией согласно требованиям BGI 572.
–	 Монтаж шланговой арматуры должен выполняться только обученным и проинструктиро-

ванным персоналом. Обязательными для соблюдения являются монтажные инструкции 
изготовителей или указания заказчиков, если они соответствуют уровню техники и про-
верены.

–	 Необходимо документально подтвердить электрическую проводимость или электриче-
ское сопротивление в соответствии с указанными в заказе требованиями.

–	 Испытания давлением выполняются согласно заказу.
–	 С заказчиком следует согласовать объем документации и состояние шлангопроводов 

при поставке.

1. Выбор шланга и арматуры
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3.	 Правильное хранение

–	 Изделия должны храниться в чистом и сухом месте.
–	 Необходимо избегать прямого солнечного света и ультрафиолетового излучения.
–	 При хранении не допускается натяжение и изгиб изделий.
–	 Температура хранения не должна быть выше 30 °C и ниже -20 °C.

–	 В обязательном порядке следует выполнять требования BGI 572 
	 (Информационный бюллетень профессиональных ассоциаций).
–	 Перед использованием после хранение в течение более чем 3 лет необходимо выпол-

нить  «Периодическое испытание» согласно предписанию об эксплуатационной безопас-
ности.

4.	 Правильная прокладка

–	 Шлангопроводы следует устанавливать таким образом, чтобы они были доступны в лю-
бое время, а также чтобы для их положения и перемещения не создавалось препятствий.

–	 Шлангопроводы ни в коем случае не должны подвергаться скручиванию,
	 натяжению и сжатию.
–	 Шлангопроводы не должны изгибаться до излома, особенно за арматурой.
–	 Используемые радиусы изгиба не должны быть меньше минимально допустимого.
–	 Шлангопроводы должны быть защищены от механических, температурных или химиче-

ских внешних воздействий.
–	 В случае необходимости следует проверить электрическое сопротивление.
	 Необходимо проверить допустимость неизбежных сплющиваний в местах изгиба при не-

подвижной установке (изготовитель).
–	 Требуется проследить за правильной посадкой арматурных уплотнений.
	 При необходимости следует предусмотреть защиту шланга (от излома, спираль из кру-

глой или плоской проволоки).
–	 Необходимо обеспечить безопасное обращение с шлангопроводом.
–	 Требуется исключить возможность перепутывания при подсоединении.

–	 При необходимости следует предусмотреть наличие приспособлений для снятия. давле-
ния и напряжения (конструктивные детали).

–	 При необходимости требуется обеспечить возможность работы пустого шлангопровода 
после использования.

–	 При необходимости следует выполнить требуемое заземление.

5. 	Установление порядка работы в эксплуатационной инструкции, 
соответствующий регулярный инструктаж сотрудников. Предостав-
ление и использование необходимых средств индивидуальной 
защиты.

–	 Для безопасной эксплуатации шлангопроводов необходимо принять технические, орга-
низационные и индивидуальные меры по защите. Приоритетными всегда являются

	 технические и организационные меры. Если они не позволяют предотвратить все воз-
можные опасности, необходимо предоставить и использовать эффективные средства 
индивидуальной защиты.

–	 В обязательном порядке следует выполнять требования BGI 572.
–	 Испытания должны быть документально подтверждены.
–	 Обеспечение использования шлангопроводов по назначению в взрывозащищенных по-

мещениях, зонах и установках на основании документа о взрывозащите.
–	 Использование шлангопроводов по назначению, в частности, паропроводные шланги 

должны применяться только для влажного и насыщенного пара.  
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6.	Р егулярные проверки

–	 Перед первым использованием и далее через регулярные периоды времени после 
первого использования шлангопроводы должны проверяться квалифицированным со-
трудником (шланги для химикатов не менее одного раза в год / шланги для пара не менее 
одного раза в полгода).

	 Основные составные части таких проверок:

	 –	 Освидетельствование состояния:
		  шланг находится в достаточно чистом состоянии;
	  	 сжатия / места излома / деформации;
	   	 химическое охрупчивание или механические повреждения поверхности шланга  

	 и его оболочки;
	   	 повреждение или коррозия шланговой арматуры;
	   	 повреждение или отсутствие уплотнений.

	 –	 Проверка под давлением и проверка герметичности:
		  негерметичные места, протечки, поры, выпуклости, пузыри, деформации;
		  недопустимое растяжение по длине, скручивание;
		  негерметичное подсоединение или негерметичная арматура.
	
	 –	 Проверка электрической проводимости:
		  Измерение электрического сопротивления шлангов OHM и M;
		  запись результатов проверки.
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Радиус изгиба: Буква R обозначает мини-
мальный радиус окружности, по которой 
шланг может быть изогнут без появления 
излома.

Изготовленный по оправке шланг
6 внутр. диаметров шланга

Шланг со спиралью (гладкий снаружи)
8 внутр. диаметров до 100 мм
10 внутр. диаметров свыше 100 мм

Шланг со спиралью (гофрированный 
снаружи)
6 внутр. диаметров до 100 мм
8 внутр. диаметров свыше 100 мм

На нахождении шланга под давлением 
действительно 4/5 этих значений. Кроме 
того, радиус изгиба зависит от конструк-
ции и структуры шланга.

7.	 радиус изгиба 8.	 Информация о магистралях автомобильных кондиционеров и 
автомобильной системе кондиционирования

Трубопроводы и шланги кондиционера необходимы, чтобы обеспечить перекачивание 
хладагента (как правило, R134a) под давлением (до 35 бар) вместе со смесью масла с холо-
дильным агентом / компрессорным маслом по системе кондиционирования и ее отдельным 
компонентам. Основными компонентами автомобильной системы кондиционирования 
являются компрессор, конденсатор, осушитель, расширительный клапан или постоянный 
дроссель, испаритель и магистрали кондиционера.
Для работы автомобильного кондиционера также нужные другие узлы и детали. К ним от-
носятся различные реле давления, датчики температуры, реле температуры, блоки управ-
ления и регулирования, кабельные жгуты, вентиляторные двигатели, серводвигатели, вен-
тиляторы конденсатора и т. д. 
Магистрали кондиционера в легковых и грузовых автомобилях подвергаются серьезному 
воздействию окружающей среды. Поэтому очень часто именно они одними из первых теря-
ют свою герметичность. В качестве таких воздействий можно назвать нагрев от двигателя и 
выпускного коллектора, вибрации от двигателя и ходовой части, ведущие к механическим 
нагрузкам, и т. п.
Среди различных повреждений и дефектов можно упомянуть надрывы и разрывы алюми-
ниевых трубопроводов, негерметичные запрессованные соединения шлангов хладагента, 
сквозную коррозию алюминиевых и стальных трубопроводов. Нередко встречаются про-
тертые насквозь магистрали из-за контакта и трения (вибрации) об другие узлы автомобиля 
в подкапотном пространстве или остальные узлы системы кондиционирования. Даже про-
стые кабельные стяжки из пластмассы могут насквозь протереть стенку алюминиевого тру-
бопровода при продолжительном воздействии.
В случае протечки в системе кондиционирования возникает потеря хладагента и смеси мас-
ла с хладагентом, а давление в системе снижается. Вследствие этого она более не обеспе-
чивает требуемую производительность, салон автомобиля не охлаждается до достаточной 
степени, а узлы установки не получают необходимую смазку (прежде всего компрессор).
В обязательном порядке требуется наглухо закрывать концы шлангопровода. В случае по-
падания влаги или загрязнений в систему кондиционирования это ведет к ее повреждению.
Если магистраль кондиционера проходит внутри салона (в автобусе, кабине), необходимо 
обеспечить изоляцию шланга, чтобы предотвратить появление капель конденсата.
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Пожелания и замечания

Мы готовы с удовольствием предоставить допол-
нительную информацию нашим клиентам. Если у 
вас есть вопросы, критические замечания или по-
желания, мы будем рады получить их.

Актуальная информация о нашей продукции 
представлена в Интернете: http://cat.hansa-flex.com

Данный компактный каталог издается на следую-
щих языках: 
немецкий (de-DE), китайский (zh-CN), английский 
(en-GB), эстонский (et-EE), французский (fr-FR), ита-
льянский (it-IT), хорватский (hr-HR), латвийский 
(lv-LV), литовский (lt-LT), нидерландский (nl-NL), 
польский (pl-PL), португальский (pt-BR), румынский 
(ro-RO), русский (ru-RU), словацкий (sl-SI), испан-
ский (es-INT), чешский (cs-CZ), турецкий (tr-TR), вен-
герский (hu-HU)

Вся информация в настоящем каталоге основыва-
ется на действующих в данный момент стандартах 
и предписаниях профессиональных объединений. 
Только соблюдение наших правил монтажа гаран-
тирует безопасность используемой продукции. Не-
соблюдение всех указанных предписаний может 
отрицательно сказаться на функциональной безо-
пасности продукции и привести к аннулированию 
наших гарантийных обязательств. Наша гарантия в 
любом случае распространяется только на продук-
цию HANSA-FLEX. Наша продукция постоянно усо-
вершенствуется, поэтому возможны технические 
изменения.

Несмотря на тщательную проверку мы не может ис-
ключить наличие ошибок в каталоге, поэтому мы не 
берем на себя ответственность за содержащуюся в 
нем информацию.

Перепечатка или тиражирование данного катало-
га, в том числе и его частей, допускаются только 
при наличии предварительного письменного раз-
решения компании HANSA-FLEX AG.

Действительны наши Общие условия заключения 
торговых сделок.

Выходные данные

HANSA-FLEX AG
Zum Panrepel 44 · 28307 Bremen · Germany
Тел.: +49-421-489070 · Факс: +49-421-4890748
info@hansa-flex.com · www.hansa-flex.com

Редакция, производство, оформление
и ответственность за содержание: 
Отдел маркетинга HANSA-FLEX
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